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Mikrocasticovy kompozit, ktery se vytvrzuje svétlem,
pro extraordlni aplikace u pevnych nebo snimatelnych restauraci;
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— Materidl a oblast pouziti

Ed

Rodina produkti VITA VM LC zahrnuje komponenty, které jsou vzdjemné
systematicky sladény pro extraoraIni aplikace u pevnych nebo snimatelnych
restauraci; VITA VM LC flow je tekutou soucasti rodiny produktd.

Pfi fazetovéni konstrukci se hmoty VITA VM LC flow nandsi na

VITA VM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE.

VITA VM LC flow
Tekuté hmoty Ize nandset Stétcem, ndstrojem nebo pfimo ze stiikacky.
Diky tixotropni konzistenci jsou stabilni a tekuté pfi modelovani.

Vysvétlivky k oblastem pouZiti jednotlivych hmot od str. 27, sloZeni viz str. 31.

Indikace:

o Uplné a ¢astecné fazetovani kovovych konstruki, korunek, miistki, teleskopickych
korunek, implantatovych suprakonstrukci

® |Inleje, fazety

Oblasti pouziti:
¢ Individualizace a prevrstveni VITA ENAMIC
o Fazetovani kosntrukci na bazi Zr02 ¢éstecné stabilizovaného yttriem
(STR cca 10,0 - 10,5 « 10°° « K) jako napf. VITA YZ SOLUTIONS
e individualizaci umélohmotnych zub( VITA.
® Reprodukce ¢asti gingivy
e Fazetovani snimatelnych a podminéné snimatelnych ndhrad (dle udajt vyrobce)
vyrobenych z
— 20% keramikou plnéného polyétereterketonu (PEEK),
jako je napf. BioHPP/Bredent
— PEEK-OPTIMA LT1 Polymer, nap¥. Juvora, InnoBlanc Medical

Dlouhodoba provizoria:
e Individualizace a pfevrstveni dlouhodobych provizorii z VITA CAD-Temp
¢ Korunky bez obsahu kovu a tfi¢lenné mdstky frontalnich zub@i z VITA VM LC

/\ Upozornéni: v oblasti postrannich zubd musi mit fazeta minimalni
tloustku 1,5 mm v centrdlni fisufe a bezproblémovou okluzi.

Kontradikce:
e Okluzni dysfunkce nebo parafunkce jako napf. bruxismus

¢ Jako material pro konstrukce Ize pouZit ty slitiny a umélohmotné materialy,
které jsou podle ddajd jejich vyrobcii vhodné pro fazetovani kompozitem




— V3eobecné pokyny/instrukce k preparaci

Vseobecna upozornéni

e VITA VM LC flow je mikro¢asticovy kompozit vytvrzovany svétlem typu 2,
tfidy 2 podle DIN EN ISO 10477.

® Béhem zpracovani nevystavujte svétlem tuhnouci materidly VITA VM L{/
VITA VM LC flow silnému umélému nebo silnému pfirozenému svétlu,
aby se zabranilo nezadouci polymeraci.

e Privrstveni je nutné za kazdou cenu zabranit kontaktu s vodou a vlhkosti.
Fazetovany povrch Ize Cistit vodou aZ po findlni polymeraci.

e Nemichejte materidly VITA VM LC flow s jinymi kompozity.

To miiZe vést ke snizeni kvality.

® Po odebrani hmoty nasadte uzavér zpét na stikacku a v pfipadé stfikacky s
rotacnim pistem otocte pistem zpét alespon o jednu celou otacku.

e Pivrstveni Ize MODELING LIQUID pouZit pouze k lehkému navlhceni ndstroji
a Stétcl. Pouzivejte velmi Setrné. Liguid se nesmi pouzivat pro fedéni hmot.
Dalsi oblasti pouZiti naleznete na strané 31.

e VITA VM LCflow pouzivejte vyhradné pro indikace a oblasti pouZiti uvedené
na strané 3.

e Produkty VITA VM LC/VITA VM LC flow pouzivejte pouze do data exspirace
uvedeného na obalu.

¢ Informace o bezpecnosti, ochrannych opatfenich, podminkach skladovani
a Cisténi viz od strany 33 dale.

Instrukce k preparaci inleje

e preparace kavity bez otfepenych okrajli

© (Qkraje kavity musi byt po celém obvodu v leptatelné skloviné a byt mimo
kloubové kontakty

e Minimalni hloubka v zdkladu fisury: 1,5 mm

e Minimalni Sitka UZiny: 2 mm

© Minimalni 3itka aproximdlniho stupné: 1,5 mm

o (eld preparace je zaloZzena na podporu keramiky

Instrukce k preparaci fazety

o Labidlni, anatomické redukce zubni skloviny 0 0,7 — 1,0 mm

e Supragingivdlni preparace

e (ervikdIné mirné zaobleny schiidek, rovnobézny s okrajem dasné

e Aproximdlni hrany ve smyslu zkoseni, sedlovité ohrazeni

o Aproximélni, pfirozené kontaktni body jsou zachovany

e Zkosené ohrazeni fezaci hrany (1) nebo incizalni redukce se zaoblenou hranou (2),
minimdlIni incizaIni tloustka fazety: 1 mm




VITAVMLLC flow — vytvoreni konstrukce a pfiprava

Retence zvy3uji pfilnavost a obecné se doporucuji pro viechny typy slitin.

Jsou naprosto nezbytné pro slitiny s vysokym obsahem zlata. Pokud je malo mista,
umistuji se retence z estetickych divodi lokalné. Pokud je dostatek mista, doporucuje
se celoplo3né rozdéleni. Obecné je tfeba dodrZovat specifikace pfislusného vyrobce
kompozitniho systému. Pfi fazetovani galvanoplastickych sekundarnich dilii musi byt
k tercidInim nebo suprakonstrukcim pfipevnény mikroretencni nebo podsekfivé zony.

Konstrukce je pfipravena pomoci kizovych frézek podle pokyni vyrobce slitiny.
Plosky, které se nemaji fazetovat - zejména Zvykaci plosky - jsou vygumovény a
vylestény.

V zévislosti na typu slitiny jsou celé plosky, které se maji fazetovat, diikladné
otryskany 110-250 um oxidem hlinitym (jednordzovy tryskaci prostfedek) pfi tlaku
2,5-3,5 bar.Obecné je treba dodrzovat informace poskytnuté vyrobcem slitiny.

Po otryskani se kovovd konstrukce vycisti. Cisténi se provadi vyhradné separovanym
stlacenym vzduchem (odlucovac vody) nebo Cistym Stétcem.

Po vycisténi se aplikuje jeden z doporucenych kompozitnich systémd viz str. 6.

Postup se fidi aktudInim ndvodem k pouZiti od pfisluSného vyrobce.
Poté se pfimo aplikuje PRE OPAQUE nebo OPAQUE/OPAQUE PASTE.

Za kazdou cenu je tieba zabranit kontaktu s vodou a vlhkosti!

V pfipadé kontaktu pokoZky s povrchem znovu otryskejte.




— Kondicionovani konstrukce/adhezivni spojeni — VITA VM LC PRE OPAQUE zpracovéni

Abychom doséhli spolehlivého adhezniho spojeni mezi kovem a kompozitem, otestovali jsme a schvalili nésledujici kompozitni
systémy.

— GCMETAL PRIMER Z, GC METALPRIMER 1

— Kuraray Alloy Primer (doporuceny postup viz nize)

— Kulzer Signum Metal Bond | + I

— Shofu M.L. Primer

— Shofu MZ Primer Plus (PouZivejte pouze spolu s VITA VM LC PRE OPAQUE)
— 3M Espe Rocatec s Espe Sil

Postup se fidi aktudInim ndvodem k pouZiti od pfislusného vyrobce. VITA VM LC flow Ize zpracovat adhezivnimi spojovacimi
systémy, které upravuji materidl konstrukce pro ndsledné naneseni svétlem tuhnouciho opakeru na bdzi metakrylatu.

Pfed pouzitim adhezivniho spojovaciho systému od jiného vyrobce je tfeba vidy zkontrolovat jeho vhodnost pro zpracovani pomoci VITA VM LC flow To plati také pro vyse adhezivni
spojovaci systémy. Neneseme Zadnou odpovédnost za Skody, které vzniknou v dlisledku nedostatecné vhodnosti adhezivnich spojovacich systémid jinych vyrobcii pro zpracovani's
VITA VM LC flow, jakoz i jakychkoli zmén produktu nebo kvalitativnich zavad v adhezivniho spojovaciho systému pouzitého od jiného vyrobce. TotéZ plati pro poskozeni v diisledku
nespravné manipulace nebo zpracovani, jakoZ i nespravnych nebo chybnych instrukei k pouZiti adhezivnich spojovacich systémi jinych vyrobc.

Doporuéeny postup pfi pouziti Alloy Primer, Kuraray

Otryskejte kovovou konstrukci oxidem hlinitym podle pfislusného popisu. Nasledné ¢iSténi konstrukce separovanym stlacenym
vzduchem nebo Cistym Stétcem. Musi byt vyloucen kontakt s pokozkou a kontakt s vihkosti (napi. para). Stopy kozniho
tuku nebo vlhkosti mohou negativné ovlivnit pevnost spoje. Naneste Alloy Primer houbickou nebo $tétcem a nechte zaschnout
alespon 1 minutu. Je tieba dodrZovat informace v aktudlnim névodu k pouZiti vyrobce. Poté se pfimo aplikuje nanos VITA VM LC
PRE OPAQUE nebo OPAQUE PASTE/OPAQUE.

VITA VM LC PRE OPAQUE - zpracovani

PRE OPAQUE je tekuta pfidavna slozka, kterd zvy3uje spolehlivost spoje v kovovych
konstrukcich s retenci i bez ni. Diky své prlisvitnosti vytvrzuje i v zastinénych oblastech
s malym mnoZstvim svétla. Proto se pouZiti PRE OPAQUE doporucuje zejména pro
retence. Dalsi vyhodou je, Ze umoZiuje rovnomérnou opakni vrstvu.

PRE OPAQUE se aplikuje pfimo po naneseni adhezivniho spojovaciho
systému a nasledné poZadované dobé piisobeni.

PRE OPAQUE se nanasi na konstrukci jednorazovym Stétcem.

Tip: okraje ponechte volné, aby se nevytvarely stiny.

Tenkd vrstva je dostatecna pro specifické vypInéni podsekfivych oblasti
Poté polymerizujte.

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!

A\ Upozornéni: pro zajisténi spolehlivého pfilnuti mezi PRE OPAQUE a opakerem
neodstranujte vytvofenou disperzni vrstvu. Zabrante kontaktu s pokozkou a
vlhkosti.

Ihned po polymeraci PRE OPAQUE musi byt aplikovan bud’ OPAQUE nebo
OPAQUE PASTE. Oba opakery maji po polymeraci malou tloustku vrstvy cca 0,2 mm.




VITAVMILC flow — VITA VM LC OPAQUE PASTE zpracovani
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A\ Upozornéni: po odebrani svétlocitlivé OPAQUE PASTE otocte injekéni stiikacku
alespon o jednu otacku zpét a ihned ji opét uzaviete.

Konzistence OPAQUE PASTE je vhodné nastavena. OPAQUE LIQUID je vhodny
pouze pro pouziti s praskem OPAQUE Pulver a nesmi se pouzivat spolecné s
OPAQUE PASTE.

Pastovy opaker se nandsi na konstrukci v tenkych vrstvach pomoci jednorazového
Stétce a po kazdé vrstvé se polymeruje. Prvni vrstva se nenanasi jako kryci vrstva -
podobné jako washopaker u keramiky.

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!
/\ Pokyn pro nanos OPAQUE PASTE bez PRE OPAQUE:

Nechte konstrukci, kterd se pfipadné zahfala v dGsledku polymerace, vychladnout.
OPAQUE PASTE miiZe zkapalnit a sloupnout se z retence.

Naneste tolik tenkych vrstev neprlhledné pastového opakeru (alespor 2),

dokud nebude kov zcela zakryt. Diky své viskozni elastické konzistenci ma

OPAQUE PASTE vysokou trover stability na hranach a retencich.

Mezi jednotlivymi polymeracnimi kroky musi byt OPAQUE PASTE na michaci paletce
chranéna pred tcinky svétla.

Pro barevnou individualizaci Ize pastovy opaker vzdjemné michat. Alternativné Ize
hmoty PAINT aplikovat nebo zamichat do polymerizované OPAQUE PASTE.

Pokud se hmoty PAINT nanaseji nefedéné na OPAQUE PASTE, mély by byt fixovany
ru¢ni lampou. Poté dvakrat provedte polymeraci OPAQUE PASTE.

Hotova konstrukce s VITA VM LC OPAQUE PASTE.

Aby bylo dosazeno spolehlivé adhezivniho spojeni mezi pastovym opakerem
a dentinem, méla by prace pokracovat ihned po zpolymerovéni opakeru.
Jinak by méla byt konstrukce chranénd pred prachem a vihkosti.

/\ Upozornéni: vytvrzend VITA VM LC OPAQUE PASTE musi mit leskly povrch
s lehkou disperzni vrstvou. Je tfeba zabrénit kontaminaci prachem a kontaktu s
vlhkosti.

V pripadé konkdvnich mezi¢lank{ u konstrukci mistki se doporucuje nejprve je
vyrovnat BASE DENTINE na droveri sousednich konstrukci korunky a poté material
vytvrdit findIni polymeraci. Je-li pfi vrstveni dosazeno tloustky vrstvy 2 mm, méla
by byt provedena findlni polymerace a poté dalsi vrstveni. Poté se nanese pastovy
opaker ve 2-3 tenkych vrstvach a zpolymeruje.




VITAVMILC flow — VITA VM LC OPAQUE Pulver zpracovani

Nejprve se Liquid nadavkuje do prohlubné ¢erné keramické michaci paletky.

Poté se prida praSek a micha plastovou stérkou po dobu cca 30 sekund, aby vznikla
homogenni fidkd smés. Pomér michdni: 5 kapek Liquid s 1 zarovnanou odmérkou
prasku (vytvafi cca 4 jednotky). Neni vhodné pouZivat kovovou Spachtli, protoZe miize
zplisobit barevné zmény.

/\ Upozornéni: po vyjmuti lahvicku s tekutinou citlivou na svétlo ihned uzavrete.
OPAQUE LIQUID je vhodny pouze pro poutziti s praSskem OPAQUE Pulver a nesmi se
pouzivat spolecné s OPAQUE PASTE.

Aby se zabranilo znecisténi a pfedcasné polymeraci opakeru, doporucuje se pouZiti
¢erné michaci paletky s vickem.

Pfed nanesenim opakeru doporucujeme nejprve navlhit Stétec pomoci OPAQUE
LIQUID. Aby se dosahlo tipIné polymerace, nandsi se opaker na konstrukci v tenkych
vrstvach a po kazdé vrstvé se polymeruje.

Naneste tolik tenkych vrstev opakeru (alespori 2), dokud nebude kov zcela pokryt.
Mezi polymeracnimi kroky musi byt namichany opaker pfekryt tmavym vickem.

/\ Upozornéni: opakerova vrstva musi mit pfed polymeraci leskly,

mokry povrch!

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!

Hotova konstrukce pomoci VITAVMLC OPAQUE.

Aby se dosahlo spolehlivé adhezivni vazby mezi opakerem a dentinem, mélo by se v
préci pokracovat ihned po polymeraci opakeru, jinak by méla byt konstrukce chranéna
pred prachem a vlhkosti.

/\ Upozornéni: vytvrzeny praskovy opaker VITAVMLC OPAQUE musi mit suchy
a saténové matny povrch. Je tfeba zabranit kontaminaci prachem a kontaktu s
vlhkosti.

V pfipadé konkavnich meziclen(i u konstrukci mistkd se doporucuje nejprve je
vyrovnat BASE DENTINE na troven sousednich konstrukci korunky a poté material
vytvrdit findIni polymeraci. Je-li pfi vrstveni dosazeno tloustky vrstvy 2 mm,
meéla by byt provedena findIni polymerace a poté dalsi vrstveni.

Poté se nanese opaker ve 2-3 tenkych vrstvach a zpolymeruje.




— vrstveni BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

Kovova konstrukce
pfipravena pomoci adhezivniho
spojovaciho systému

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITA VM LC flow ENAMEL

E|enasan
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¥

Po naneseni VITA VM LC PRE OPAQUE, OPAQUE/
OPAQUE PASTE se vrstveni VITA VM LC flow BASIC sklada
z VITA VM LC flow BASE DENTINE a flow ENAMEL.

Hmoty BASE DENTINE, které jsou barvonosné, jsou idedlnim
predpokladem pro vytvofeni barevné intenzivni fazety.
Tato dvouvrstva varianta nabizi spolehlivé feSeni zejména
pro reprodukci barev s tenkymi sténami.

Uzivatel miize pouze pomoci dvou vrstev docilit pfirozené
plisobici rekonstrukci s Zivym vyzafovanim.

Pro optimalni reprodukci barev by minimalni tloustka vrstvy
fazety vcetné opakeru neméla byt mensi nez 0,8 mm.

A\ Upozornéni: pouZiti flow CHROMA PLUS materialii se
doporucuje pro zintenzivnéni odstinu cervikdlni oblasti nebo
zakladni barvy, jakoZ i pro vrstveni s omezenym prostorem.

1 1.:.'*:&.-
g e

VITAVM LC flow BASE DENTINE

y ! —

Alternativni vrstveni
v incizalni oblasti,
doporuceno pro
prizplisobeni fazety
VITA VM LC akrylovym
zublim VITA

Zakladni vrstveni
labidlni pohled




VITAVIVILLE flow — vrstveni BASIC

Konstrukce pfipravend pomoci VITA VM LC OPAQUE PASTE nebo OPAQUE pro
fazetovani.

Pro vrstveni na model izolujte sddru pomoci VITA VM LC SEPARATOR.
Na bezpradny a suchy sddrovy model naneste VITA VM LC SEPARATOR jednordzovym

Stétcem tak, aby se povrch leskl.
Nechte 5 minut zaschnout.

V pfipadé velmi malého prostoru nebo chromatickych barev
zubi se doporucuje pouziti materidlG flow CHROMA PLUS.
Aplikace je cervikdIni nebo celoplo3nd.

Pfifazovaci tabulky viz strana 26.
Potom zafixujte krdtkou polymerizaci.

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!

Vrstveni s flow BASE DENTINE ve zmen3eném tvaru zubu. Vsechny fazetované
plochy pfipadné zafixujte kratkou polymerizaci.

Jiz v tomto stadiu by mély byt v artikuldtoru zkontrolovany centrdini okluze,
laterdIni a pfedozadni funkéni pohyby pro pfipadné artikulacni prekazky.

Alternativné:
PIné anatomicky navrstvéte, provedte mezipolymeraci a poté provedte Cut

Backtvrdokovovu frézkou s jemnymi zuby.Poté ocistéte fazetovanou plochu
(Stétec/stlaceny vzduch) a navlhcete pomoci VITA VM LC MODELING LIQUID.

Dokonceni tvaru zubu pomoci flow ENAMEL anebo flow EFFECT ENAMEL.
Pfifazovaci tabulky viz strana 26.

Potom zafixujte krdtkou polymerizaci.
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VITAVIVILLG flows — BASICvrstveni, dokoncovani, lesténi, ¢isténi, Gprava tvaru

Aby se nevytvérela inhibicni vrstva a zaroven pro snadnéjsi vypracovani
doporucujeme u findIni polymerizace pouziti VITA VM LC GEL.

Gel v kryci vrstvé pfimo ze stfikacky nebo ndstrojem (ne Stétcem) naneste na
celou fazetovanou plochu.

Provedte zévérecnou polymerizaci.
Ndsledné odstrante kompletné VITA VM LC GEL pod tekouci vodou.

/\ Upozornéni k polymerizaci: K fixaci hmot pfi vrstveni Ize pouZit lampu
pro predbéznou polymerizaci. Je-li pfi vrstveni dosazeno tloustky vrstvy 2 mm,
méla by byt provedena findIni polymerace bez pouZiti VITA VM LC GEL.

Potom by se mélo pfimo pokracovat v dalsim vrstveni.

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!

Dokonceni se provadi frézkami z tvrdokovu s jemnymi zuby
(maximalni otacky pro kompozit najdete v navodu vyrobce).

Potom se predlesti vhodnym silikonovym lesticim néstrojem napf.
z VITA ENAMIC Polishing Set Technical ...

... a kartackem s kozimi chloupky.

1



VITAVIVILLE flow — vypracovani, leSténi, CiSténi a Uprava tvaru

Lesténi na vysoky lesk se provadi lestidlem na fazetovaci kompozita a vinénym /
kozenym lesticim kotou¢em nebo plsténym kotouckem.

Je tfeba zabrdnit nadmérnému vytvareni tepla (maximalni otdcky lesticiho néstroje
najdete v ddajich vyrobce).

Hotova fazeta.

Cisténi
Doporucujeme ¢isténi pod tekouci vodou s trochou myciho prostfedku a mékkym
nebo stfedné tvrdym zubnim kartackem.

Pfi ¢isténi v ultrazvukovém zafizeni je tfeba dodrzovat ndsledujici:
Doba setrvéni v ultrazvukovém pfistroji: cca 1 min.
Podil alkalického cisticiho roztoku: max. 10%.

A\ Upozornéni:
Dlouhé setrvani hotové préce v ultrazvukovém pfistroji mliZe negativné ovlivnit
kvalitu materidlu.

Ocisténi parou predstavuje zatiZeni horkem a tlakem a mélo by se mu obecné
predchazet.

Upravy tvaru

® Brouseni/zmen3ovdni tvaru pfi vrstveni po mezipolymeraci nebo findini
polymeraci nebo

e doplnéni materidlu po vyleSténi nebo

® doplnéni materidlu po polymerizaci s VITA VM LC GEL

Povrch zdrsnéte jemnozubou frézkou z tvrdokovu a v pfipadé potieby zmen3ete tvar.
Poté diikladné ocistéte brusny prach separovanym stlacenym vzduchem

(odlu¢ovac vody) nebo cistym $tétcem Zcela suchy povrch navlhéete pomoci

VITA VM LC MODELING LIQUID a dopliite hmoty VITA VM LC flow.

Polymerujte a dokoncete podle popisu.

12



VITAVMLLE flow — individualni vrstveni

Piklad individudlniho vrstveni v odstinu VITA SYSTEM 3D-MASTER 2M2.

Pro vrstveni na model izolujte sadru pomoci VITA VM LC SEPARATOR.

Na bezpradny a suchy sddrovy model naneste VITA VM LC SEPARATOR jednord-
zovym Stétcem tak, aby se povrch leskl.

Nechte 5 minut zaschnout.

Aplikace flow CHROMA PLUS CP2:
— cervikdlné

— mezidlni/distalni liSty

Zafixujte kratkou polymerizaci.

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!

Vrstveni flow CHROMA PLUS:

......

(CP3 - mamelon centralni (obrazek vpravo)
(P2 - cervikdlni, stejné jako oblasti vedle CP3 (obrazek vpravo)

Pfipadné zafixujte kratkou polymerizaci.

Vrstveni s flow BASE DENTINE 2M2 ve zmen3eném tvaru zubu.K tomu nandsejte ve
vétsich davkach flow BASE DENTINE. Vsechny fazetované plochy pfipadné zafixujte
kratkou polymerizaci.

Alternativné pIné anatomicky navrstvéte flow BASE DENTINE, provedte
mezipolymeraci a poté Cut Back tvrdokovovu frézkou s jemnymi zuby.

Poté ocistéte fazetovanou plochu (Stétec/stlaceny vzduch) a navihcete pomoci
VITA VM LC MODELING LIQUID.

Aplikace ENAMEL ENL flow distalné, mezidlné v oblasti incizalniho okraje a centrdlné
v horni tretiné plosky fazety.

Pfipadné zafixujte kratkou polymerizaci.
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VITAVMLLE flow — individualni vrstveni

Vrstveni flow EFFECT ENAMEL EE9 v incizaln{ oblasti.

Pfipadné zafixujte kratkou polymerizaci.

Vrstveni flow EFFECT ENAMEL
EET — incizdlné

EE5 — centrdIni horni oblast

a EE6 — centrdIni spodni oblast

Pfipadné zafixujte krdtkou polymerizaci.

Zkompletovani tvaru zubu pomoci flow WINDOW.
Potom v3echny fazetované plochy zafixujte kratkou polymerizaci.

Aby se nevytvérela inhibicni vrstva a zaroven pro snadnéjsi vypracovani
doporucujeme u findlni polymerizace pouziti VITA VM LC GEL.

Gel v kryci vrstvé naneste pfimo ze stfikacky nebo ndstrojem (ne Stétcem)
na celou fazetovanou plochu.

Provedte zavére¢nou polymerizaci.

Nésledné odstrante kompletné VITA VM LC GEL pod tekouci vodou.

Konecnd uprava, leténi, CiSténi a tvarové dpravy viz strana 11.
A\ Upozornéni k polymerizaci: K fixaci hmot pii vrstveni Ize pouzit lampu
pro predbéznou polymerizaci. Je-li pfi vrstveni dosazeno tloustky vrstvy 2 mm,

meéla by byt provedena findIni polymerace bez pouZiti VITA VM LC GEL.
Potom by se mélo pfimo pokracovat v dalSim vrstveni.

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!

Hotova individualni fazeta.
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VITAVIMILLE flow —individualizace a fazetovéni VITA ENAMIC®

Pro dosazeni vyssi estetiky Ize restaurace VITA ENAMIC obzvIast v transparentni oblasti nahrad frontdlnich zub(i nebo
ve vestibuldrni oblasti nahrad postrannich zubd barevné individualizovat pomoci VITA VM LC flow. Esteticky pfijemnych
vysledki |ze dosdhnout i s tenkymi vrstvami VITAVMLC flow. Cut Back jako pfipravu pro individualizaci nebo fazetovani
Ize provést pomoci softwaru CAD nebo ru¢né. Pfitom je tfeba dodrzet minimdlini tloustky platné pro VITA ENAMIC:

Korunky frontalnich zubi korunky postrannich zubi
Incizdlné:  min. 1,5 mm okluzalné: min. 1,0 mm
Cirkuldrné:  min. 0,8 mm cirkuldarné: min. 0,8 mm

Uprava povrchu

e Povrch individualizované restaurace VITA ENAMIC musi byt zdrsnény a odmastény, aby se doséhlo bezvadného spojeni
s kompozitem.

e Na povrchu nesmi ulpét zadné zbytky brousici a mazaci tekutiny (jako napf. Dentatec). Ty odstraite ethanolem nebo v
ultrazvukové lazni a restauraci vysuste.

¢ Hrubost povrchu bezprostfedné po CAM procesu pomoci diamantového kotouce je pro individualizaci dostate¢na.

Pokud byl povrch dodatecné upraven, miiZe se tim pfip. sniZzena hrubost opét zvysit pomoci tfi nasledujicich
alternativnich metod.

1. Zdrsnéni diamantovou bruskou nebo

2. otryskani pomoci AI203, max. 50 pm a tlaku max. 1 bar, nebo

3. vyhradné extraoralni (!): leptani 5%-nim gelem kyseliny fluorovodikové jako napf.
VITA CERAMICS ETCH takto:
VITA CERAMICS ETCH nanéd3et malym jednordzovym Stéteckem na leptané povrchy.
Doba leptani: 60 sek. Po dobé piisobeni ipIné odstranit zbytky kyseliny na
leptaném povrchu opldchnutim dostatecnym moZstvi vody, intenzivnim
ostfikanim parou nebo vycisténim v nemastné ultrazvukové lazni v destilované
vodé. Po Cisténi se ujistéte, ze povrch uschne nebo vysusi separovanym stlacenym
vzduchem.
Necistéte kartackem, protoZe by to na povrchu zanechalo silné zneisténi.

e | povrch otryskany pomoci Al,0, se musi diikladné vycistit.

e Po vycisténi se uz povrchu nedotykejte.
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VITAVIMILLE flow —individualizace a fazetovéni VITA ENAMIC®

e Silanovy adhezni prostfedek, napf. VITA ADIVA C-PRIME,
aplikujte na zdrsnény povrch.

¢ Naneste VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Aplikace VITA VM LC flow

Restaurace pripravena pro individualizaci.

Pouziti incisalnich prisvitnych efekt(i napf. pomoci EFFECT ENAMEL flow EE9 a EE2.
Pfipadné zafixujte kratkou polymerizaci.

Vrstveni mamelond napf. pomoci EFFECT ENAMEL flow EE2 a EE5.
Pfipadné zafixujte krdtkou polymerizaci.

Zkompletovani tvaru zubu hmotou ENAMEL flow a EFFECT ENAMEL flow.
Zafixujte kratkou polymerizaci.
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VITAVMILLE flow — individualizace a fazetovani VITA ENAMIC®

Volitelné: potaZeni celé korunky pomoci WINDOW flow.

V3echny fazetované plochy zafixujte kratkou polymerizaci.

Aby se nevytvérela inhibicni vrstva a zaroven pro snadnéjsi vypracovani
doporucujeme u findIni polymerizace pouziti VITA VM LC GEL. Gel v kryci vrstvé
naneste pfimo ze stfikacky nebo nastrojem (ne Stétcem) na celou fazetovanou
plochu.

Provedte zdvérecnou polymerizaci.
Ndsledné odstrarite VITA VM LC GEL kompletné tekouci vodou.

Vypracovéni a dpravy jemnym diamantovym ndstrojem (oznaceni cervenym
krouzkem, velikost zrna 27 - 76 um).

I A Upozornéni: VITA ENAMIC se nesmi brousit pomoci fréz z tvrdokovu.

Predlesténi provedte pomoci VITA ENAMIC Polishing Set technical a kartéckem s
kozimi chlupy. Pro leSténi na vysoky lesk pouZijte lestidlo na fazetovaci kompozity
a vinény / kozeny lestici kotouc nebo plsténé kolecko.

Je tfeba zabranit nadmérnému vytvéfeni tepla (maximalini otacky lesticiho nastroje
najdete v dajich vyrobce).

Hotova restaurace ENAMIC fazetovana pomoci VITA VM LC flow.

vev. v

Pokyny k ciSténi naleznete na strané 12.
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VITAVMILC flow — pievrstveni VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA VM LC ENAMEL

Pro dosazeni vyssi estetiky Ize dlouhodoba provizoria z VITA CAD-Temp obzvlast
v transparentni oblasti u nahrad frontdlnich zub(i nebo ve vestibularni oblasti
nahrad postrannich zubd barevné individualizovat pomoci VITAVMLC flow.
Esteticky pfijemnych vysledki Ize dosahnout i s tenkymi vrstvami VITAVMLC flow.

U techniky Cut-Back je cilené pribrouseni resp. redukce meznich oblasti pomoci
tvrdokovové frézky se stfidavymi zuby podminkou pro plynuly pfechod mezi
provizoriem VITA CAD-Temp a VITA VM LC flow.

Pro zajisténi spolehlivého spojeni mezi VITA CAD-Temp a VITA VM LC flow se povrch
otryska oxidem hlinitym (velikost zrna 50 pm) pfi tlaku 2 bary.

A\ Upozornéni: maximalni redukce VITA CAD-Temp pro dosaZeni dostate¢né
stability provizoria:

Pro docasné frontdIni zuby v priihledné oblasti: max. 0,5 mm.

Pro docasné postranni zuby ve vestibuldrni oblasti: max. 0,3 mm.

Pro spolehlivé spojeni se musi otryskand plocha peclivé vycistit separovanym
stlacenym vzduchem (odlucovac vody) nebo pomoci cistého Stétce a potiit pomoci
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

MODELLING LIQUID nechte plisobit po dobu cca 30 az max. 60 sek.

I A\ Upozornéni: Liguid se nesmi pouZzivat pro fedéni hmot.

V zavislosti na tom, jaky druh individualizace je zapotiebi, se nanese vhodna barva:
k tomu jsou k dispozici hmoty VITA VM LC flow nebo VITAVMLC PAINT.

Ty Ize vzdjemné michat. Pomér michani: minimdlné 2 dily VITA VM LC flow

s max. 1 dilem PAINT.

Pro fixaci hmot je tfeba provést priibéznou polymerizaci.

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!
A\ Upozornéni: VITAVMLC PAINT nesmi byt na povrchu a musi se tplné zakryt

pomoci hmoty VITA VM LC flow. Pfi aplikaci hmot nesmi v Zdném piipadé dojit k
vzduchovym kapsdm.
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VITAVMLLC flow — pievrstveni VITA CAD-Temp®

Setrné dopInéni v horni tietiné fazetovaci plochy (transparentni oblast resp.
vestibularni oblast) pomoci flow ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW nebo NEUTRAL.
PriibéZnou polymerizaci Ize provést kdykoli béhem vrstveni.

Ndsledné konecnd polymerizace: Aby se nevytvarela inhibi¢ni vrstva a zaroven

pro snadnéjsi vypracovani doporucujeme u kone¢né polymerizace pouziti

VITA VM LC GEL. Gel v kryci vrstvé pfimo ze stikacky nebo néstrojem nanést

na celou fazetovanou plochu. Provedte zévérecnou polymerizaci.

Ndsledné odstrante kompletné VITA VM LC GEL pod tekouci vodou.

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!

Pro viechny korektury tvaru béhem individualizace se musi pouzit karbidové frézky s
jemnym ozubenim.

Lesténi

Potom se predlesti vhodnym silikonovym lesticim ndstrojem napf.

z VITA ENAMIC Polishing Set Technical a kartdckem s kozimi chloupky.
LeSténi na vysoky lesk se provadi lestidlem na fazetovaci kompozita

a vInénym / koZenym lesticim kotoucem nebo plsténym kotouckem.
Je tfeba zabrdnit nadmérnému vytvéfeni tepla.

A\ Upozornéni: peclivé provedend polymerizace a lesténi jsou
nepostradatelné podminky pro dobry vysledek a zamezuji vytvéfeni
usazenin a s tim spojenych negativnich ovlivnéni barvy.

Hotové miistkové provizorium individualizované pomoci
VITA CAD-Temp na pracovnim modelu.

Pokyny k ciSténi naleznete na strané 12.
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VITAVMLLC flow —inlej/korunka

Instrukce k preparaci inleje viz strana 4.

Priprava modelu:
Podfiznuti musi byt nejprve vyblokovano.
Lze dodatecné nanést i tenkou distancni vrstvu.

Izolace:

Pahyl inleje je oSetfen pfipravkem SEPARATOR az nad hranici preparace.
Na bezpradny a suchy sddrovy model naneste VITA VM LC SEPARATOR
jednorazovym Stétcem tak, aby se povrch leskl.

Nechte 5 minut zaschnout. Pracovni krok se musi opakovat dvakrat.

vrstveni:

Struktura zakladu inleje pomoci hmoty VITA VM LC flow, kterd odpovida barvé zubu,
napf. BASE DENTINE, CHROMA PLUS nebo ENAMEL. Pfitom nechte okraj preparace
volny.Znovu zafixujte kratkou polymerizaci.

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!

Poté vytvoreni Zvykaci plosky pomoci flow BASE DENTINE az tésné pod preparacni
linii.Znovu zafixujte kratkou polymerizaci.

Pro charakterizaci fisur smichejte vhodnou hmotu VITA VM LC PAINT s flow WINDOW
v poméru 1:2, vloZte do fisur a zafixujte kratkou polymeraci.

Alternativné Ize fisury charakterizovat pomoci hmot VITA VM LC flow CHROMA PLUS
nebo EFFECT ENAMEL.

Doplnéniinleje pro vytvoreni ipIného tvaru zubu pomoci hmot flow ENAMEL,
NEUTRAL nebo EFFECT ENAMEL. Pfifazovaci tabulky viz strana 26.

Zafixujte kratkou polymerizaci.

Poté naneste tenkou vrstvu flow WINDOW k uzavreni fisur Zafixujte kratkou
polymerizaci.

Potom findlni polymerizace. Aby se nevytvérela inhibi¢ni vrstva a zaroven pro
snadnéjsi vypracovani doporucujeme u findlni polymerizace pouZiti VITA VM LC GEL.
Gel v kryci vrstvé naneste pfimo ze stiikacky nebo ndstrojem (ne Stétcem) na celou
fazetovanou plochu. Provedte zévérecnou polymerizaci.

Ndsledné odstrarnte kompletné VITA VM LC GEL pod tekouci vodou.

Doporucujeme provést dokonceni a lesténi na pahylovém duplikatu. Pfed zasazenim
musi byt vSechny vnitini plosky otryskdny 50-110 pm oxidem hlinitym pfi nizkém
tlaku.

Hotova inlej.

Upevnéni:

Pro upevnéni se doporucuje dudlné tuhnouci fixacni kompozit VITA ADIVA® F-CEM.
DodrZujte pokyny pro upracovéni.

Fazeta je konstruovana stejnym zpdsobem jako vrstveni inleje.

Instrukce k preparaci fazety viz strana 4.
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— restaurace bez pouziti kovu

Dlouhodobé provizorium:
Korunky bez obsahu kovu a tficlenné mistky frontalnich zubd z VITA VM LC flow

Preparace:
Pro dostatecnou tloustku stény na okrajich preparace je nutné vyrazné zkosen.

Priprava modelu:
Podfiznuti musi byt nejprve vyblokovano.

Izolace:

Pahyl je o3etien pfipravkem VITA VMLC SEPARATOR az nad hranici preparace.

Na bezpradny a suchy sédrovy model naneste VITA VM LC SEPARATOR jednorazovym
Stétcem tak, aby se povrch leskl.

Nechte 5 minut zaschnout. Pracovni krok se musi opakovat minimalné dvakrat.

Modelujte a polymerizujte ¢epicky v redukovaném tvaru zubii z flow BASE DENTINE.
Poté postupné vytvéfejte miistkovy ¢len mezi cepickami. Alternativné pfedmodelujte
meziclen na porceldnové misici paletce, zpolymerujte, vloZte mezi Cepicky a spojte
pomoci hmot VITA VM LC flow. Mezizubni spojeni musi mit minimalni primér 3,5 mm
(10 mm?).

Pokyny k polymeraci naleznete na strané 25!
LabidIni konstrukce mezi¢lenu se provadi pomoci flow BASE DENTINE azZ po troveni

labidIni vrstvy ¢epi¢ek opérnych zubd.

Dalsi vrstveni a kompletace celého miistku se provadi podle vrstveni VITA VM LC flow
BASIC (viz str. 9).
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— fazetovani konstrukci z oxidu zirkonicitého a konstrukci z PEEK

Fazetovani kosntrukci na bazi Zr0, castecné stabilizovaného yttriem (STR cca 10,0 - 10,5 - 10¢ - K) jako napf.
VITA YZ SOLUTIONS

Pripravte konstrukci pro fazetovéni. Fazetované plosky opiskujte alespofi 50 um AlQ, a tlakem < 2,5 bar a poté oistéte
separovanym stlacenym vzduchem nebo cistym Stétcem.

Primer schvéleny pro definitvni a pfechodné restaurace: Clearfil Ceramic Primer Plus, Kuraray

Primer schvdleny pouze pro prechodné restaurace: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

¢ (learfil Ceramic Primer Plus aplikujte podle pokynii vyrobce.Aby se doséhlo dostate¢ného adhezivniho spojeni, nanese se
bezprostfedné poté dalsi vrstva: VITA VM LC PRE OPAQUE a OPAQUE PASTE nebo alternativné pfimo VITA VM LC OPAQUE PASTE
(viz od strany 6 dale).

¢ Signum zirconia bond I and Il aplikujte podle pokyn{ vyrobce.Aby se dosdhlo dostatecného adhezivniho spojeni, nanese se
bezprostfedné poté dal3i vrstva: VITA VM LC PRE OPAQUE a potom VITA VM LC OPAQUE PASTE/ OPAQUE (viz od strany 6 déle).

DalSi vrstveni a kompletace celé fazety se provadi podle vrstveni VITA VM LC flow BASIC (viz str. 9).

Fazetovani konstrukci vyrobenych z polyétereterketonu (PEEK)

Tvorba restaurace a pfiprava povrchi se provadi podle specifikaci pfislusného vyrobce PEEK.

¢ K dosazeni spolehlivého adhezniho spojeni mezi VITA VM LC flow a az 20 % keramikou pInéného polyéterereterketonu (PEEK),
napf. BioHPP/Bredent, a polymeru PEEK OPTIMA® LT1, nap¥. B. Juvora, InnoBlanc Medical, jsem provéili a schvalili Primer

visio.link (Bredent).

e Ndsledné se doporucuje pouZit prihledny VITA VM LC PRE OPAQUE, ktery diky své viskozité umoziiuje rovnomérné smaceni
povrchi a spolehlivé vytvrzuje (viz str. 6).

e Ndslednd aplikace opakeru a vrstveni VITA VM LC flow se provadi tak, jak je popsano na strané 7.
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— individualizace umélohmotnych zubii VITA/reprodukce gingivy

individualizaci umélohmotnych zubii VITA.

Pomoci hmot VITA VM LC flow Ize umélohmotné zuby VITA individudIné pfizpdsobit zbyvajicim pfirozenym zubdm.
V zdvislosti na poZzadované individualizaci je postup nésledujici:

Je-li tfeba zmensit tvar zubu, provadi se to pomoci tvrdokovové frézky s pfi¢nymi zuby.

Pokud neni nutné zmensit tvar zubu, otryskejte pfimo, jak je popsano v dal3im kroku.

Aby bylo dosaZeno bezpe¢ného spojeni mezi VITA VM LC flow a umélohmotnymi zuby VITA, musi byt postizené povrchy
otryskany oxidem hlinitym (zrnitost 50 pm) a tlakem 2 bary.

Pro spolehlivé spojeni se musi otryskany povrch oistit peclivé separovanym stlacenym vzduchem (odlucovac vody) nebo
pomoci Cistého Stétce a potfit pomoci VITA VM LC MODELLING LIQUID.

MODELLING LIQUID nechte piisobit po dobu cca 30 aZ max. 60 sek.

V zavislosti na typu individualizace, které ma byt dosaZeno, se pouZije vhodna efektni hmota. K tomu jsou k dispozici rlizné
hmoty VITA VM LC flow (viz strana 28).Provedte kratkou polymerizaci, aby se hmoty zafixovaly.

Aby se nevytvérela inhibicni vrstva a zroven pro snadnéjsi vypracovani doporucujeme u findlni polymerizace pouZiti
VITA VM LC GEL. Gel v kryci vrstvé naneste pfimo ze stfikacky nebo ndstrojem (ne Stétcem) na celou fazetovanou plochu.
Provedte findIni polymeraci a poté zcela odstrarite VITA VM LC GEL pod tekouci vodou.

Dokoncete podle popisu na strané 11.

Reprodukce ¢asti gingivy s kovovymi retencemi

Hmoty VITA VM LC flow GINGIVA byly vyvinuty specidlné pro obnoveni plivodni
situace gingivy. Barevné spektrum hmot Gingiva umoZnuje reprodukce gingivy
pro pacienty ze v3ech kulturnich skupin. V pfipadé reprodukci gingivy s kovovymi
retencemi nejprve upravte kov pomoci primeru a piekryjte gingivalnim opakerem
(viz str. 6 a déle, kde je uveden postup aplikace primeru a opakeru).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE PASTE se doporucuje pro zakryti retenci u ¢astecnych

zubnich néhrad. Pfi dalSim zpracovani se netvofi Smouhy. Poté vrstveni hmot flow
GINGIVA. DodrZujte pokyny pro vrstveni, polymeraci a kone¢nou tpravu. Viz vrstveni
BASIC od strany 6.

i = U tenkych tloustek vrstvy GINGIVA se doporucuje smés GINGIVA OPAQUE PASTE GOL s
PAINT pro odstiny G1, G4 a G5. GINGIVA OPAQUE PASTE GOL musi vzdy stanovit vy3si

podil smési..
Smés GINGIVA OPAQUE
GINGIVA PASTE GOL/PAINT
G1 GOL/PT13*
G4 GOL/PT19*
G5 GOL/PT15*

* Pomér michani 2:1 (2 dily GOL, 1 dil PT) Tyto informace jsou pouze orientacni.
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— ¢o byste méli védét o vytvrzovani svétlem

Obr. 1:
vlevo: pIné zpolymerovéno, téméf Zadné zabarveni vpravo:
zpolymerovano pfilis kratce, vyrazné zabarveni

Jak funguje vytvrzovani svétlem?

Radikalova polymerace je zahdjena v opakeru nebo v kompozitu fotoiniciatory

v ném obsaZenymi, kdyz je ozafen svétlem urcitych vinovych délek. Pfitom jsou
monomery s krdtkym Fetézcem spojeny a tvofi polymerni sit. Zaroven jsou do této sité
zakomponovana specidlné upravend anorganickd pIniva. Tim se z dfive plastického,
modelovatelného kompozitu stane tvrdy, nerozpustny materidl.

Co je tieba vzit v ivahu pfi vytvrzovani svétlem?

Fotoinicidtory mohou byt dcinné pouze tehdy, kdyZ dojde k ozdfeni svétlem vhodné
vinové délky a dostatecné intenzity. Nesmi byt prekroceny maximdlini tloustky vrstvy.
Pro polymeraci VITAVMLC flow musi byt pfistroje vybaveny lampami, které vyzafuji
svétlo v rozsahu vinovych délek od 350 nm do 500 nm.

K tomuto tcelu slouZi rlizné svételné zdroje: napf. zafivky, xenonové svitilny,

LED lampy a halogenové lampy. Jako vSechny chemické reakce probiha polymeracni
reakce rychleji pfi zvySenych teplotach. Zfivky se tedy spie nehodi, protoZe jejich
vyzafovani tepla je minimalni. V polymeracnim prostoru jsou pro rychlé a spolehlivé
vytvrzovani vyhodné teploty 60—80°C. Vyhnéte se teplotdm nad 120°C.

Diisledky nedostatecného vytvrzovani svétlem

Nedostatecnd aktivace nesprdvnymi nebo starymi lampami vede k chybnym sitim
v kompozitu. Nedostatecnd mechanicka stabilita a Spatna kvalita povrchu vedou
k predcasnému selhani restaurace. Dsledkem je odlupovani a sekundarni zména
barvy. Tomu se Ize vyhnout pravidelnou ddrZbou pfistrojii pro polymeraci svétlem
provadénou zubnim technikem.

Obrazek 1 jasné ukazuje dlsledky nedostatecného vytvrzeni svétlem: Osmitydenni
uloZeni restauraci v ¢erveném viné vede k sotva znatelnému zabarveni pIné
polymerované korunky (obrazek vlevo). Na druhou stranu korunka, kterd byla
polymerovana pfilis kratce (tj. nedostate¢né zpolymerovand) (obrézek vpravo),
vykazuje silné zabarveni.
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— pokyny k polymeraci

U svétlem tuhnoucich kompoziti zavisi dobry vysledek polymerace do znaéné miry na vykonu pouZitého pfristroje.
Abychom vam mohli poskytnout doporuceni, VITA pfi pouziti VITA VM®LC rozsahle testovala nejbéznéjsi pristroje
pro polymeraci svétlem dostupné na trhu.

Casy polymerace a pokyny naleznete zde

Jak spravné polymerovat VITA VM®LC se dozvite na
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Verblendmaterial/Verblendkomposite/VITAVMLC-30312,27568.html
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— pfifazovaci tabulky

Pifazeni jsou pouze orientacni.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS flow ENAMEL
0M1 0P OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 CP1/CP2* ENL
™2 0P 1M2 0P 1M2 CP2 ENL
2115 0P 2L1.5 0P 2L1.5 CP2 ENL
2125 0P 2L25 - CP2 ENL
2M1 0P 2M1 QP 2M1 CP2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1.5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L15 OP3L1.5 0P 3L1.5 CP2/CP5* ENL
3L25 0P 3L2.5 - CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 QP 3M2 QP 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1.5 0P 3R1.5 - CP4/CP5* ENL
3R25 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
415 OP4L15 - CP5 END
4125 0P4L2.5 - CP4/CP5* END
AM1 OP 4M1 - CP5 END
4M2 0P 4M2 0P 4M2 CP3/CP5* END
AM3 0P 4M3 - CP4/CpP5* END
4R1.5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2.5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Barvy VITA classical A1-D4 OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS flow ENAMEL
A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 cP2 ENL
A3 0P A3 CP2/CP3* ENL

A3.5 0P A35 CP3 END
A4 0P A4 CP4/CP5* END
B2 0P B2 CP2 ENL
B3 0P B3 CP2/CP3* END
B4 0P B4 CP3 END
C1 0P C1 CP1/CP5* END
C2 0P C2 CP1/CP5* ENL
C3 0P C3 CP1/CP5* END
C4 0P C4 CP5 END
D2 0P D2 CP2 END
D3 0P D3 CP2/CpP5* END
D4 0P D4 CP2/CpP5* END

* Pomér smési cca 1:1
PFi michani hmot flow CHROMA PLUS dbejte na to, aby nevznikly Z&dné vzduchové bubliny.
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— oblasti pouziti hmot

VITAVM.LC zakladni hmoty

PRE OPAQUE PRE transparentni
— prvni opakerova vrstva pro kovové konstrukce, e
konstrukce z PEEK a oxidu zirkonicitého
— zvlasté doporuceno pro retence
— tekutd, transparentni hmota, kterd spolehlivé
tvrdne
— umozZiuje rovnomérnou opakerovou vrstvu
oM1
OPAQUE PASTE
— pastovy opaker v barvé zubii k pokryti barvy L N
konstrukce M2
— vysoka kryci schopnost u tenké tloustky vrstvy 2115
(cca 0,2 mm) 2M1
— vysoka stabilita diky homogenni viskozné M2
elastické konzistenci — i pfi retenci M3
3115
3M2
3M3
3R25
aM2
A1-D4
(kromé B1)
OPAQUE Pulver oM
— pastovy opaker v barvé zubii k pokryti barvy 1M1 - 5M3 edLE
konstrukce
— vysoka kryci schopnost u tenké tloustky vrstvy
(cca 0,2 mm)
GINGIVA OPAQUE PASTE () GOL svétle rizova e
— pro zakryti kovovych konstrukci pred aplikaci g i
hmot GINGIVA
— pro retenci u odlitého modelu, Zadné pruhy




— oblasti pouziti hmot

VITAVMLC flow fazetovaci hmoty*

— silnéji fluoreskuje
— lze v zavislosti na barevném odstinu
pouZit také jako korekéni hmotu

A1-D4
BASE DENTINE (kromé B1) 5| =|Eess
— barvonosné hmoty BASE DENTINE OM1/IM1/2M1/2M2/ 9| |
2M3/3M2/3M3/3R2.5
ENAMEL ENL svétla
o . . . . END tmaVé & E [erianans
— priisvitné sklovinné hmoty 5 ““nuww—
o NT prisvitnd
NEUTRALNI
— univerzalni priisvitné hmoty 0 e
WINDOW WIN transparentni
— priihlednd hmota pro ¢iré efekty v oblasti skloviny é Mmikr
— na michdni a prevrstveni barev pro malovani -
VITA VM LC Paint na VITA VM LC, umélohmotné
zuby VITA, VITA CAD-Temp
— pro namichani hmot VITA VM LC flow
— pro potaZeni hotové fazety
— pro zakryti fisur
EFFECT ENAMEL () | e bélava__
— prithledné efektni sklovinné hmoty pro C D | e pastelovd i BjeE
viechny oblasti skloviny ) | EE5 Zlutavé priisvitna =
— pro docileni piirozeného plisobeni do () | EE6 nacervenale prlisvitnd
hloubky ) | EE7 oranzové priisvitna
C ) | EB modravé priisvitna
C ) | EENn Sedavé prisvitna
() | EE12 Sedavé bézova
CHROMA PLUS L | ce slonovinovd
— barevné intenzivni hmoty, intenzitu Ize C D | cp bézové Zluta Z8 BT
ovladat pomoci tloustky vrstvy C D |cps svétle oranzové hnéda | = ITEe
— nanést v oblasti zubniho krcku nebo ) | cPa oranzova
celoplo$né na opaker @ | ¢ zeleno hnéda
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— oblasti pouziti hmot

GINGIVA ) @& starorizova
— k rekonstrukci ptivodniho stavu gingivy @& @ oranzove rizova B
> 63 riizova
@ G4 hnédé cervend
*** findlni polymerace je nutnd pfi dosaZeni @& o PR
tloustky vrstvy T mm
Barvy
VITA VM LC PAINT % E; ;Illjaté E Elosar
— hmoty s nizkou viskozitou pro barevné efekty i (A
aindividualni charakteristiky jako napf. tvorba @& |15 svétle oranzovo hnédd - '
zubniho kamene, praskliny ve skloviné nebo @ mandlova
zabarveni od nikotinu @®» | P19 zelenohnédd
— hmoty PAINT nesméji byt kv(ili nizkému podilu a bordé
plnici slozky na povrchu - -
_ pro individualizaci VM LC OPAQUE PASTE @  rns e
— |ze misit se vSemi hmotami VITA VM LC flow @@ rrs kastanoveé hnédd
Pomér michani: minimélné 2 dily VITA VM LC flow | &8 | PT17 modra
s max. 1 dilem PAINT. @ | r719 svétle hnéda

* Tekuté materialy VITA VM LC Ize vzajemné michat. Kromé toho Ize hmoty VITA VM LC flow michat s hmotami
VITA VM LC PAINT a tedy s nimi barvit.

Pomér michani: minimdlné 2 dily VITA VM LC flow s max. 1 dilem PAINT.

Aby pfi michani nevznikaly bubliny, michejte pomoci ndstroje a ne Stétcem.

Riizné stupné prisvitnosti VITA VM LC flow

2,0mm a | | Zleva do prava:
CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
Nejtlustsi misto (nahote): 2,0 mm,

nejtendi misto (dole): 0,5 mm.
0,5mm | | B

29




— tekutiny a pfisluSenstvi

VITA

L

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Michaci tekutina pro praskovy opaker OPAQUE. OPAQUE LIQUID se nesmi pouZzivat
spolecné s pastovym opakerem OPAQUE PASTE.

5ml, ¢. vyr. CVMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR

Kapalina pro izolaci sadrovych modeld proti umélé hmoté.

PouZiti: na bezpradny a suchy sddrovy model naneste VITA VM LC SEPARATOR
jednordzovym Stétcem tak, aby se povrch leskl.

Nechte 5 minut zaschnout.

30 ml, €. vyr. CVMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Nandseni se usnadni tim, Ze se modelovaci nastroj nebo Stétec potre velmi malym
mnozstvim Liguidu PouZivejte velmi Setrné. Liguid se nesmi pouzivat pro fedéni hmot.
Pro smdceni fazetovacich materidlG po korekcich brousenim. Zajistuje spojeni mezi
VITA VM LC a nap¥. umélohmotnymi zuby VITA, VITA CAD-Temp.

10 ml, ¢.vyr. CVMLM10
30 ml, .vyr. CVMLM30

VITA VM LC CLEANER
Cistici roztok, kterym lze Cistit néstroje od nepolymerizovanych materiali VITA VM LC
Vytvrzené zbytky materidlu Ize ¢dstecné rozpustit pomoci VITA VM LC OPAQUE LIQUID.

50 ml, .vyr. CVMLC50

VITA VM LC GEL
Aby se nevytvaiela inhibicni vrstva u findIni polymerizace a [épe se provadélo
vypracovani.

20 ml, ¢. vyr. CVMLG20

VITA ADIVA C-PRIME
Jednoslozkové silanové pojivo.

Lahvicka po 5 ml, . vyr. FACP5
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— slozeni a fyzikdIni vlastnosti

C.vjr. 014

Mid

) .1’
.o

1 -

SloZeni

Hmoty VITA VM LC flow

(BASE DENTINE, ENAMEL, CHROMA PLUS,

EFFECT ENAMEL, GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL)
Dimetakrylaty, polyfunkéni akrylaty, katalyzatory,
stabilizatory a anorganické pigmenty.

Obsah plniva: 55 — 68 % hm., oxid zirkonicity,
oxid kfemicity.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetakrylaty, polyfunkéni akrylaty,
katalyzdtory a stabilizatory.

VITA VM LC Pastenopaker

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)
Dimetakrylaty, polyfunk¢ni akrylaty, katalyzatory,
stabilizatory a anorganické pigmenty.

Obsah plniva: 4 - 9 % hm., oxid kiemicity.

VITA VM LC Pulveropaker

(OPAQUE)
Polymethylmetakrylat a anorganické pigmenty.

VITAVMsLC - fyzikalni vlastnosti

Porcelanova michaci desticka VITA
Pro svétlem tuhnouci materidly ¢ernd, 8,5 x 11 cm

VITA ADIVA CERA-ETCH (pouze pro extraoralni pouZiti!)
Gel s kyselinou fluorovodikovou, 5% pro leptani silikdtové keramiky,
s Cervenym zabarvenim.

Stiikacka po 3 ml, . vyr. FACE3
Lahvicka po 6 ml, €. vyr. FACE6

VITA VM LC PAINT

Dimetakrylaty, katalyzatory,

stabilizdtory a anorganické pigmenty.
Obsah plniva: 30 - 40 % hm., oxid kiemicity.

VITA VM LC GEL
Glycerin a oxid kremicity

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetakrylat, ester kyseliny metakrylové,
katalyzator a stabilizatory.

VITA VM LC CLEANER
Etanol.

VITA VM LCOPAQUE LIQUID
Dimetakrylaty, metylmetakryldt,
katalyzator a stabilizatory.

VITA VM LC SEPARATOR
Polydimetylsiloxan, rozpoustédlo, silan,
katalyzator a stabilizatory.

Produkt Pevnost v ohybu [MPa]*

E-Modul MPa

VITA VM LC flow cca 130

cca 7000

* méfeno podle DIN EN 1SO 10477
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— upozornéni a pokyny pro péci

Bezpecnost prace, ochrana zdravi, ochra- | Pfi prdci noste vhodné ochranné bryle / ochranu obliceje,
na zZivotniho prostiedi ochranné rukavice a ochranny odév.

Pracujte s odsavanim.
Vyvarujte se kontaktu s pokozkou.

Pii kontaktu s o¢ima o¢i ihned diikladné vyplachnéte vodou
a konzultujte s [ékarem.

s)=1)

Pii potfisnéni pokozky ihned omyjte velkym mnoZstvim vody.

Produkty znecistujici vodu se nesméji vypoustét do kanalizace.

Pokyny pro skladovani Obecné se doporucuje skladovani kompozitd v chladu.
Uchovévejte pfi teploté do 25°C/77°F. Pro optimalni skladovéni kompozitd ve stfikackach se doporucuje uchovdvat je
Nevystavujte pfimému slunecnimu zéfeni tésné uzaviené ve vhodné chladnicce pi teploté 5—10 °C. Aby hmoty pomalu

nabyly bezvadné zpracovatelské konzistence, nechte pred pouzitim cca hodinu
pfi pokojové teploté. Nadoby otevirejte teprve pied pouZzitim!
Uzaviete stfikacky ihned po nabrani hmoty.

Vysvétleni oznaceni na obalu

[l ~25°C

LOT  Symbol pro "Oznaceni Sarze" ;76 Uchovavejte pfi teploté do 25°C/77°F.

.—\

Nevystavujte pfimému slune¢nimu zdfeni.

-

E Symbol pro "Lze pouzivat do"

sl
|'”'

/\  Pozor! Dodriujte varovani a bezpecnostni Lékasky vyrobek

opatfeni v priivodnich dokumentech.

= (3]

Viz ndvod k pouziti

M Vyrobce VITA Zahnfabrik Rx Only  Pouze pro odborny personl

Pokyny pro péci o snimatelné zubni protézy vyrobené z VITAVMLC flow

® Protézu je tfeba po kazdém jidle oplachnout vodou a minimdlné jednou denné mechanicky vycistit.

® Pro mechanické Cidténi oCistéte protézu ze vSech stran nad umyvadlem naplnénym vodou.

e (isténi se provadi mékkym nebo stfedné tvrdym zubnim kartaékem nebo kartackem na zubni protézy a neabrazivni
zubni pastou.

* (asta konzumace kévy, ¢aje, nikotinu a ve vyjime¢nych pfipadech i lékii miZe zpiisobit zménu barvy. Potom by se mélo cisténi
provadét Castéji.

* Diirazné se nedoporucuje pouzivat distici tablety nebo éistici roztoky. Ucinné latky napadaji povrchy materiélu a
zpisobuji tak zménu barvy a hromadéni plaku.
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— upozornéni

Nasledujici vyrobky musi byt povinné oznaceny:

VITAVMoLC MODELLING LIQUID
(obsahuje triethylglykolmetakryldt
(2-dimetylaminoetylmetakrylat)

Zplsobuje podrazdéni pokozky.
ZpUsobuje vazné podrazdéni odi.
Muze drazdit dychaci cesty.
Mize zplsobit alergické reakce.

VITAVMoLC SEPARATOR
(obsahuje cyklohexan, toluen,
metyltriacetoxysilan)

Kapalina a pdra jsou snadno vznétlivé.

Mdze pripadné poskodit dité v téle matky.

Pii prodlouZené nebo opakované expozici mlze zplisobit
poskozeni organd.

Pfi poziti a vniknuti do dychacich cest mize byt smrtelny.
Zplsobuje vazné poskozeni oci.

Velmi Skodlivé pro vodni organismy, s dlouhodobym t¢inkem.

Zplsobuje podrazdéni pokozky.
Mize zplsobit ospalost a omameni.

VITAVMoLC CLEANER
(obsahuje etanol)

Kapalina a pdra jsou snadno vznétlivé.
Zplsobuje vdZné podrdzdéni odi.

VITAVMsLC OPAQUE LIQUID
(obsahuje metylmetakryldt,
etylenglykoldimetakrylat,
2-dimetylaminoetylmetakrylat)

Kapalina a péra jsou snadno vznétlivé.
ZpUsobuie drazdéni pokozky.

MiZe zpisobit alergické reakce.

Muze drazdit dychaci cesty.

VITAVMoLC OPAQUE PASTE
VITAVMoLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(obsahuje 2-dimetylaminoetylmetakryldt)

Zplsobuje podrézdéni pokozky.

Zplsobuje vazné podrézdéni odi.

Mize zplsobit alergické reakce.

Skodlivé pro vodni organismy, s dlouhodobym tcinkem.

VITAVMeLC PRE OPAQUE
(obsahuje 2-dimetylaminoetylmetakryldt)

Skodlivé pro vodni organismy, s dlouhodobym tcinkem.
Mize zplsobit alergické reakce.

QO OO0 COOO® ©
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— upozornéni

Nasledujici vyrobky musi byt povinné oznaceny:

VITAVMoLC PAINT Zplsobuje podrazdéni pokozky.
(obsahuje 2-dimetylaminoetylmetakrylat, Zplsobuje vdZné podrdzdéni odi.
triethylglykolmetakrylat) Mdze zpiisobit alergické reakce.

Skodlivé pro vodni organismy, s dlouhodobym kodlivym tcinkem.

VITAVMoLC flow ZpUsobuje podrazdéni pokozky.
Obsahuje triethylglykolmetakryldt, Zplsobuje vdzné podrézdéni odi.
2-dimetylaminoetylmetakrylat) Muze zplsobit alergické reakce.

Skodlivé pro vodni organismy, s dlouhodobym dGcinkem.

VITA ADIVA® CERA-ETCH Ziravé / jedovaté

(gel kyseliny fluorovodikové Pouze pro extraordIni pouziti!

pro leptani keramiky) Obsahuije kyseliny fluorovodikové.

Pouze pro extraordIni pouziti! Jedovaté pfi pozfeni. Nebezpeci ohroZeni Zivota pfi dotyku s
Obsahuije kyseliny fluorovodikové. pokozkou. Zpisobuje tézké poleptani pokozky a vazné poskozeni o¢i.

Zdravi $kodlivy pfi vdechnuti. Pouzivejte ochranné bryle / ochranné
rukavice / ochranny odév. Uschovdvejte uzaviené. Po pozieni ihned
zavolejte do Toxikologického informacniho strediska a méjte pred
sebou bezpecnostni datovy list. Po potfisnéni odévu / pokozky ihned
svléknéte kontaminované casti odévu a vyperte velkym mnoZzstvim
vody. Cilend opatfeni najdete v bezpe¢nostnim datovém listu. Po
vniknuti do oci nékolik minut proplachujte vodou a konzultujte s
Iékafem / Toxikologickym informacnim strediskem.

Tento vyrobek a jeho obal se musi zlikvidovat jako nebezpecny odpad.

SO © @

VITA ADIVA® C-PRIME Nebezpedi

(silanové pojivo) Kapalina a pdra jsou snadno vznétlivé.

UdrZujte v bezpecné vzdalenosti od horka, jisker, otevieného ohné,
horkych ploch. Nekufte.

Prislusné bezpecnostni datové listy si miiZete stahnout na www.vita-zahnfabrik.com.

A\ Upozornéni:

® (3etfeni a nahrady provadéné zubnim |ékafem pomoci restaurace skryvaji vieobecné riziko iatrogenniho poskozeni zubni skloviny,
pulpy anebo ordlni mékké tkané. PouZivani upeviiovacich systémi a ndhrad se zubni restauraci skryva obecné riziko postoperativnich
hypersenzibilizaci.

® Piinedodrzovani ndvodii na zpracovani pouzitych vyrobki nelze zaruit vlastnosti vyrobku, takze mize dojit k selhani vyrobku s nevratnym
poskozenim pravé zubni skloviny, pulpy anebo oralni mékké tkané.
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— poznamky
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Pomoci jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER miZete systematicky
urcovat a dokonale reprodukovat véechny pfirozené barvy zubd.

Teeth
& %
VITASYSTEM & & 3D-MASTER
% &
ey \\ha&\«b

Upozornéni: Nase produkty pouzivejte v souladu s informacemi o jejich pouZiti.
Neru¢ime za zadné Skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pred pouZitim produktu ovéfit, zda je produkt
vhodny pro zamy3lenou oblast pouZiti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen tehdy, kdyz
je produkt pouzit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materidly nebo pfistroji
jiného vyrobce a z toho vzniklé Skody. VITA Modulbox neni nutnou soucasti vyrobku.
Datum vydani tohoto informacniho materialu: 2022-04

Vydénim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost.
Aktudlni verzi naleznete na strankach www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik a nésledujici produkty nesou znacku

VITAVM6LC - VITAVMeLC flow- VITA CAD-Temp® - VITAVM<CC - VITA ENAMIC® -
VITAYZ® T . VITA YZ® HT - VITA YZ® ST - VITA YZ°® XT

Firma Harvard Dental International GmbH je certifikovdna podle smérnice o
medicinskych produktech a nésledujici vyrobek méd oznaceni:

C€0482

VITA ADIVA® C-PRIME

VITAVMGLC - VITAVMoLC flow- VITA CAD-Temp® - VITAVMCC - VITA YZ® T .
VITA YZ°® HT - VITA YZ® ST . VITA YZ® XT . VITA ENAMIC® - VITA ADIVA® jsou
zaregistrované zndmky firmy VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Sackingen,
Némecko.

PEEK-OPTIMA® je zaregistrovand zndmka firmy INVIBIO LIMITED, FY5 4QD, Thornton
Cleveleys, GB.

ESPE® SIL a Rocatec® jsou zaregistrované znamky firmy 3M Company nebo 3M
Deutschland GmbH.

Signum® Metal Bond | + Il je zaregistrovana znamka firmy Kulzer GmbH, 63450 Hanau,
Némecko

BioHPP® je zaregistrovand zndmka firmy Bredent GmbH & Co. KG, 89250 Senden,
Némecko.

Radi bychom podékovali mistru zubnimu technikovi Jiirgenu Freitagovi za pfatelskou
podporu a vytvofeni obrdzkd na strandch 15-17 a panu mistru zubnimu technikovi
Kurtovi Reichelovi z Hermeskeil za pfatelskou podporu a vytvofeni obrézki na strandch
18-20.

[l Rx Only

E VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kdmpf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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