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DUROPONT
Kompozitni C+B material

Navod k pouziti:

DUROPONT je specilni korunkova hmota, kterd je prakticky zkousena a pouzivina
jiz od roku 1978. Od této doby bylo jiz v mnoha zemich tGspésné zpracovano velké
mnozstvi tohoto materialu k plné spokojenosti uzivateli.

DUROPONT je kompozitum pro zhotoveni korunek a miistk(. Je naplnén pyrogenné
vyrobenym alkalickym kfemicitanem hlinitym. Plnivo (maximdlné 16% vah.) vytvari
molekularni sit’, s povrchem 300 gm/g (méfeno podle BET). Tyto velmi jemné
anorganické Castice jsou specidlni silanizaci pevné spojeny s polyuretanovou
organickou matraci. Uvedenym slozenim vznika novy C+B material, ktery je mozno
zafadit do skupin mikroplnénych kompozitnich materiali. V koneéné podobé maji
price z tohoto materialu hladky povrch a jsou odolné proti otéru jako keramika.
Nahrady z DUROPONTU diky svym optickym vlastnostem pisobi v dutiné
tstni pFirozenym dojmem.

DUROPONT je v pastovité formé, ¢imZ odpada pfipravené miSeni, Setfi se materidl
a predeviim ¢as. Vzniklé prace jsou tvrdé jako keramika, maji viak nizsi obsah
anorganického paliva a nejsou tak kiehké.

DUROPONT se dodava v kompletnich 16-ti vita barevnich odstinech, ze kterych je
moZzno si vybrat. Velka sada obsahuje 16 kompletnich barev, véetné 8 odpovidajicich
intenzivnich barvitek. Dodavaji se v3ak i sady s jednim barevnim odstinem.

Upozornéni pro zpracovani

DUROPONT patii do skupiny novych kompozitnich korunkovych materiali a ve
srovnani s pfedchazejicimi typy téchto hmot vyZzaduje proto jeho zpracovani jiné
pracovni postupy. Vzhledem ktémto skuteénostem je nutno pfi zpracovani
DUROPONTU  postupovat  podle uvedenych ndvodi a  vyobrazeni.
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PRACOVNI NAVOD Opakar

FAZETOVANI

DiileZité upozornéni:

DUROPONT se nesmi skladovat na prilis teplych mistech a v zadném pripadé nesmi
byt vystavovan pfimému sluneénimu zifeni. Doporucuje se proto sadu skladovat
Vv temnu.

Intensiv COIoun/'-

DUROPONT — pasty krékové se dodavaji vsedych, dentinové v krémovych a Dentinmasse-
sklovinné v bilych krabickach.

Predpolymerace:

Pfistroje pro polymeraci mohou byt vzhledem k riznym vyrobcim odlisné. Pfi prici
je tedy nutno brat vzdy v ivahu navod k obsluze polymerdtoru. Pfi zhotovovani
nahrad z DUROPONTU proto dodrzujte vzdy nasledujici pracovni postup:

Halsmasse-

Vychozi teploty:
Se lisi podle typu teplosménného media — 90 “C pfi pouziti destilované vody, 85 °C

pi pouziti glycerinu. Transparentmasse
Vlivem vzdusného kysliku zistivd u kompozitd nedopolymerovand povrchova - i N
vrstva. Za tim ucelem je dodavan DUROPONT PROTECTIVE COATING, ktery se \ A -Schnedemasse

aplikuje na povrchy praci pred polymeraci a tim je chrani.

Predpolymerace fazetovanych Konstrukei v polymeratorech s destilovanou vodou
probiha pfi teploté 90 °C, tlaku 5-6 barii a po dobu 8-10 minut. Pouzivi-li se jako
teplosménné medium glycerin, pracuje se pfi teploté 85 °C, tlaku 5-6 barii a po dobu
8 minut.

PFi predpolymerovini nesmi v Zidném p¥ipadé pi pit teplota 100 °C!

Po piedpolymerovani se sniZi tlak a price se co mozna nejpomaleji ochlazuje, aby se
zabranilo vzniku puknuti mezi polymerem a kovovou konstrukei. Predpolymerované
piebyiky pryskyfice se musi na fazetach odbrousit. Pokud se polymeruje
v glycerinové ldzni, odstrafuji se stopy glycerinu zpovrchu praci vatovym
tamponkem, namocenym v teplé vodé nebo parou.

Trreesee-Metall
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Pladt'ové korunky:

Pro plastové korunky se preparuje klasicky na schiidek. Pahyl je nutno dokonale
chranit dobrym izolaénim prostfedkem na sadru. Vymodelované price
z DUROPONTU se mohou polymerovat pfimo na pracovnim pahylu. Vzhledem
k vysoké tvrdosti se mohou z DUROPONTU modelovat i Zvykaci plosky. Dentinové
jadro se modeluje az do incizdlni ¢dsti zubni ndhrady a predpolymeruje se. Vsechny
zahu§téné pasty z DUROPONTU se mohou regenerovat fedidlem DUROPONT
PASTENVERDUNNER. Do pasty se fedidlo homogenné vpravi na Cistém misicim
skli¢ku, ¢i blocku. Malé mnozstvi fedidla se miiZe pfidat i pfi miseni vice druhi
rliznych barevnych past.

Intenzivni barvitka:

K barevnym zménam, k dopliieni, nebo charakterizaci zhotovovanych fazet se
pouzivaji intenzivni barvitka.

Nejedna se o obvyklé malifské barvy. IC barvitka jsou zhotoveny ze stejného
materdlu jako DUROPONT. Tim je zabranéno jakymkoliv moZnym zménim
v koneéné praci vznikajicim odlisnym sloZzenim hmoty.

Intenzivni opakr:

Zubni technik maze diky diferenciované nastavenému Duropont — systému dokonale
reprodukovat pfirozeny vzhled zubu.

Intenzivnim opakrem je moZno ovlivnit probarveni zubni nahrady jiZz v jeji opakni
oblasti.

OPAKR

Normalné modelované kovové konstrukce musi mit dostateéné mnozstvi vhodnych
retenci a hrub3i povrch, tzn., nemély by byt elektrolyticky leSiéné. Lahvicku
s vybranou opakni tekutinou je nutno pfed pouzitim opakru protfepat. Po pouziti
opakru je nutno lahvicku okamzité uzavfit, aby se zamezilo jeho vypafovéni. Opakr
se nandsi na oCidténé a odmasténé povrchy kovovych konstrukei vtenkych a
stejnomérnych vrstvach. PFi zhotovovéni samostatnych pryskyficnych korunek je
nutno nejdiive dokenale izolovat pahyl, vysusit a pak nanaSet apakr. Vrstva
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naneseného opakru se vysuduje vzduchem nebo pfi teplotg 0 — 50 °C (vyschne
béhem 4 minut).

U tensich fazet je zaji$téni pfirozeného vzhledu t€Z8i. Pro tyto pfipady je k dispozici
Sest typll intenzivnich opakri (DUROPONT INTENSIVOPAKER-IC-SYSTEM), se
kterym je moZno docilit jakykoliv barevny opakr pfidinim bilé tekutiny (IC Weiss).
Stejné tak pfidanim modré (10 5 Blau) a riizové (I0 6 Rosa) tekutiny se dosdhne
opalescence, kterd incizalnim oblastem zubnich nahrad doddva vjem vy3si tvrdosti.

OBSAH SADY IC - SYSTEMU: Intenzivni — Opakry:

IC 1 Clear Gird 10 1 Weiss bila

IC 2 Neutral neutralni 10 2 Gelb Zlutd

IC 3 Rot cervena 10 3 Ocker okrova

IC 4 Grau Seda 10 4 Hellbraun svétlehnédi
IC 5 Violent fialova 10 5 Blau modri

IC 6 Blau modri 10 6 Rosa riizovd

IC 7 Opal opalescentni

IC 8 Weiss bild Intenzivni barvitka:

IC 9 Dunkelgelb tmavé Zlutd Tl Gelb Zluta

IC 10 Honiggelb medové Zluta 12 Gelborange ZlutooranZovi
IC 11 Rotbraun Eervenohnéda 13 Grau Jeda

IC 12 Rotbraun dunkel ¢ervenohnéda 14 Clear cira

tmava 15 Weiss bila

1C 13 Dunkelbraun tmavéhnéda [ 6 Opal opal

1C 14 Schwarzbraun ¢ernohnédd 17 Rosa rizova

1C 15 Grau Sedd | 8 Braun hnéda

1C 16 Schwarz cernd [ 9 Hellbraun svétle hnéda
1C 17 Umbrabraun umbra-hnéda 10 Blau modra

1C 18 Rosa rizovd

1C 19 Violett fialova

1C 20 Blau modra

IC 21 Orange oranzovi

1C 22 Griin zelena

Nabizi se dva pracovni postupy:

a) Na pahyl se aplikuje krékova pasta, prace se domodeluje dentinovou pastou a
pfedpolymeruje

b) Kazda nanesena vrstva se predpolymeruje zvlast

Pfedpolymerované jadro korunky se obrousi a pfipravi na nanaseni sklovinné pasty.

Sklovinna pasta se modeluje podle znamych zisad estetiky. Prici je moZno vybarvit

v celé paleté dodaného [C-Systému.

Konecéna polvmerace:

Pfipomind se pracovni postup uvedeny v oddilu pfedpolymerace, véetné aplikace
DUROPONT PROTECTIVE COATING.

Vychozi teplota je v tomto pripadé 90 °C (u destilovane vody i u glycerinu).

Dile se pfistroj nastavi na 105 °C a polymeruje se pfi tlaku 5-6 barii, 13—15 minut
v destilované vodé, 12-14 minut v glycerinu p¥i 100 °C.

Po prob&hnuti polymerace se pfistroj nesmi oteviit od té doby, pokud teplota
neklesne na 90 °C. Potom nasleduje pomalé chlazeni.

Polymeraéni teplota nesmi prekrogit 120 °C !

Opracovini:

Zhotovena priace se opracuje podle béznych postupll specidlnimi frézami a
separaénimi kotouéi. Lesti se obvyklym postupem.

Prace z DUROPONTU, vyledténé do vysokého lesku, jsou na rozdil od klasickych
C+B pryskyfic znaéné odolné proti abrazi a mohou se Cistit b&Znym postupem.
Zvlasté bychom chtéli upozornit na to, Ze intenzivni barvitky DUROPONT
INTENSIV COLOUR SYSTEM je mozno provadét barevné zmény nahrady v kazdé
fizi jejich zpracovini, dokonce i po koneéné polymeraci. V téchto pfipadech je viak
nutno vybranou hmotu znovu polymerovat (staci predpolymerace).

LeSténi:
Prace se lesti obvyklym postupem.
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Daldi pracovni postupy:

Je moZno naniset a pfedpolymerovat pouze dentinovou pastu. V pfedpolymerované
hmoté¢ se pak tvrdokovovou frézou vypracuje prostor pro naneseni krékové a
sklovinné pasty. po vytvarovani se pak dopolymeruje.

Intenzivnimi barvitky se provadi individudlni charakteristické zmény (skvrny nebo
jiné anomilie) nahrad. Témito barvitky se mohou zménit nebo zvyraznit barevné
krékové, dentinové a sklovinové oblasti ndhrad. Napfiklad vybrany opakr se miize
pfed nanesenim zesvétlit pfidanim bilé tekutiny (10 T Weiss). Stejné tak pfidanim
modré (10 5 Blau) a riizové (10 6 Rosa) tekutiny se miiZe ziskat opaleskujici hmota a
tim dosahnout dojmu celkové tvrdsi sklovinné oblasti nahrady.

Riizovy opakr (IO 6 Rosa) se doporucuje k pokryti konstrukei pod dasfiové &dsti
ndhrad.

PFi ndpadném zahusténi se opdkni suspenze upravuje pfidinim malého mnozstvi
fedidla (Opakerverdunner). Pfed pouZitim se musi obsah zhomogenizovat
protfepanim lahvicky.

Pouzité 3tétecky je nutno pred dalsi praci dokonale oéistit v fedidle. Toto fedidlo
viak nesmi byt pfidavano k opakru, aby nemohla byt ovlivnéna jeho barva.

NandSeni krékové pasty:

V piipad€ potfeby se krékova pasta pfipravuje na €isté sklenéné misici podloZce
(nebo misicim blo¢ku) dokonalym roztiranim. Jinak se pasta nanaSi Spachili na
odpovidajici misto skeletu, opatfeného vrstvou apakru. Spachtle musi byt vzdy €istd
(musi se otirat, pripadné je ji moZno smocit v modelovaci kapaling). Pfi modelovani
je mutno  zhmoty bezpodmineéné vyloudit bubliny. V pfipadé pozadavki
intenzivnéjsiho odstinu, aplikuje se krékova pasta aZ po incizalni oblast (napfiklad u
$picaku).

NanzSeni dentinové pasty:

Pfedpolymerovana hmota se pfed modelovanim incize upravi specialnimi
tvrdokovovymi frézkami. Tvrdokovové frézky by se nemély pouzival k jinym
icelim, aby se zabranilo zne€isténi a zabarveni, ¢i jinému znehodnoceni prace.
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