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Ovládací jednotka VITA vPad easy

Návod k obsluze
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1 Úvod

Tento návod je určen k obsluze ovládací jednotky VITA vPad easy přístroje VITA VACUMAT 6000 M.

Návod k obsluze je důležitou pomocí pro úspěšný a bezpečný provoz přístroje.

Návod k obsluze obsahuje důležité pokyny k bezpečnému, správnému a hospodárnému provozování přístroje. Jejich dodržování pomůže zabránit možnému nebezpečí, snížit náklady na opravy a výpadky a zvýšit spolehlivost a životnost přístroje.

Všechny obrázky a nákresy v návodu slouží ke všeobecnému znázornění a v podrobnostech nejsou směrodatné pro konstrukci přístroje.

Návod k obsluze musí být u přístroje stále k dispozici. Jeho pokyny musí znát a dodržovat každá osoba, která je pověřena pracemi na přístroji, např. obsluhou, odstraňováním poruch, ošetřováním a údržbou.

Ochrana autorských práv

S tímto návodem k obsluze je třeba zacházet důvěrně. Mohou jej používat pouze kompetentní osoby. Přenechání třetím osobám je možné pouze se souhlasem VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH&Co. KG.

Všechny dokumenty jsou chráněny dle zákona o ochraně autorských práv.

Předávání, jakož i rozmnožování dokumentů, i jejich částí, zhodnocování a sdělování jejich obsahu není dovoleno, pokud není výslovně povoleno. Protiprávní jednání jsou trestná a zavazují k náhradě škody.

Všechna práva k vykonávání práv duševního vlastnictví jsou vyhrazena.

2 Rozsah dodávky

2.1 Dodávka obsahuje

· Ovládací jednotku VITA vPad easy

· Návod k obsluze

· Připojovací kabel k přístroji

3 Technické informace

VITA vPad easy je ovládací jednotka s pamětí na 200 vypalovacích programů.

3.1 Rozměry, hmotnost

VITA vPad easy

· Šířka: 235 mm

· Hloubka: 156 mm

· Výška: 150 mm

· Hmotnost: 0,6 kg

· Materiál obalu: plast

3.2 Elektrické údaje

Přívod energie (48 V, stejnosměrný proud) je zajištěn přes připojovací kabel k přístroji VACUMAT 6000 M.

3.3 Pracovní prostředí

· K použití v uzavřených prostorách

· Teplota okolního prostředí: 2–40  °C

· Relativní vlhkost: 80 % při 31 °C

4 Použití

Přístroj je sestrojen v souladu se všemi bezpečnostními pravidly. Při nesprávném používání však hrozí nebezpečí zranění uživatele či třetí osoby, škody na přístroji i jiném majetku.

Práce s nebezpečnými předměty a zdroji energie, tzn. s předměty a zdroji energie, u nichž hrozí nebezpečí zdravotního či jiného poškození, není povolena. Dále je zakázáno používat součásti přístroje jakkoli upravené uživatelem.

S přístrojem smí pracovat pouze osoba, která přečetla tento návod k použití a řídí se jeho pokyny. Jakékoli jiné použití bude považováno za jednání v rozporu s těmito instrukcemi.

Výrobce/dodavatel není zodpovědný za žádné škody způsobené nesprávným používáním přístroje. Následky vyplývající z nesprávného používání nese pouze uživatel.

5 Obsluha a údržba ovládací jednotky

K ovládání nepoužívejte ostré ani horké předměty! Hrozí poškození dotykového displeje.

Displej pravidelně otírejte hadříkem na displej.

Hadřík na displej nezpůsobuje žádná poškrábání, má antistatický účinek a dotykový displej zůstává po jeho použití dlouho čistý.

Na poškození způsobená nesprávným zacházením s ovládací jednotkou se nevztahuje záruka!

5.1 Záruka a ručení

Záruka a ručení se řídí podle smluvně stanovených podmínek.
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V případě softwarových změn bez oznámení a povolení VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH&Co. KG nárok na záruku a ručení zaniká.

5.2 Náhradní díly

Náhradní díly musí odpovídat technickým požadavkům stanoveným výrobcem. Tato podmínka je vždy splněna u originálních náhradních dílů.

5.3 Bezpečnostní pokyny

Před použitím si přečtěte bezpečnostní pokyny v návodu k obsluze pro přístroj VITA VACUMAT 6000 M.

6 Bezpečnostní zařízení

V kombinaci s ovládacími jednotkami VITA vPad easy excellence má přístroj následující bezpečnostní kontrolní zařízení:

· Čidlo pro kontrolu teploty

· Regulace teploty

· Regulace vakua

· Ochrana proti výpadku napětí

· Kontrola výtahu
6.1 Ochrana proti výpadku napětí

Přístroj je vybaven ochranou proti výpadku napětí. Tento prvek zabraňuje přerušení programu a tím chybnému vypalování. Ochrana proti výpadku napětí je účinná tehdy, když síťové napětí vypadne během probíhajícího vypalovacího programu.

Doba výpadku síťového napětí nižší než cca 15 vteřin

Vypalovací program není přerušen a vypalování pokračuje. Během této doby je displej mimo provoz. Po obnovení síťového napětí se na displeji opět zobrazí informace o probíhajícím vypalovacím programu.

Doba výpadku síťového napětí vyšší než cca 15 vteřin

Vypalovací program je přerušen a displej je mimo provoz. Po obnovení síťového napětí se na displeji objeví informační nápis o výpadku proudu.
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Po obnovení síťového napětí nechte přístroj před opětovným zapnutím cca 20 vteřin v klidu.

7 Automatická kalibrace teploty

Vždy po zahájení vypalovacího programu se spustí automatická kalibrace teploty.

Automatická kalibrace teploty vyrovná všechny odchylky u elektronických součástí souvisejících s měřením a kontrolou teploty.

Automatická kalibrace probíhá přibližně každých 5 milisekund a nemá vliv na celkovou provozní dobu. Proto je dosaženo konstantní teploty s maximální odchylkou ( 1 °C i při dlouhotrvající práci s přístrojem.

7.1 Další informace

Další informace o přístroji naleznete na www.vita-zahnfabrik.com
V případě technických dotazů kontaktujte instruments-service@vita-zahnfabrik.com
8 První použití

Přečtěte si kapitolu Instalace a první použití v návodu k obsluze k přístroji VITA VACUMAT 6000 M.

· Pomocí připojovacího kabelu připojte ovládací jednotku VITA vPad easy k přístroji VITA VACUMAT 6000 M.

· Připojte vakuovou pumpu.

· Zapojte připojení vakua.

· Zapojte do elektrické sítě.

· Hlavním spínačem zapněte přístroj.

Výtah najede do nejnižší polohy, poté do nejvyšší a opět do nejnižší polohy (měření dráhy výtahu).

Informace o jednotlivých připojeních k přístroji viz 8.1 Popis přístroje.

Upozornění: Na talíř výtahu nasaďte stojan pro vypalování!

Bez stojanu pro vypalování hrozí nebezpečí poškození přístroje vlivem nadměrného tepla.

8.1 Popis přístroje
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9 Popis ovládací jednotky
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Křivka na displeji značí (zleva):

· Teplotu předsušeni a dobu předsušení

· Prevakuum

· Vakuum

· Nárůst teploty

· Konečnou vypalovací teplotu a dobu jejího udržení

· Teplotu vychlazování

· Dobu udržení teploty vychlazování

9.1 Popis displeje

Dvouřádkový displej má následující funkce:

Horní řádek – zobrazuje číslo programu a teplotu vypalovací komory.

Dolní řádek – zobrazuje hodnoty programu, teplotu, čas a informace o vakuu.

Po zapnutí přístroje se v pravém horním rohu displeje zobrazí aktuální teplota vypalovací komory.

9.2 Zahájení pohotovostního režimu

Zadejte program č. 00 a klepnutím na symbol ( ho aktivujte, Výtah najede do vypalovací komory, je spuštěno vyhřívání a dosaženo konečné vypalovací teploty. Pro ukončení pohotovostního režime klepněte na ikonu „STOP“.

Pohotovostní teplota může dosahovat hodnot v rozmezí 200 – 800 °C (nastavíte použitím programu č. 201).

Po zapnutí přístroje hlavním spínačem a klepnutím na „Standby On“ je zahájen pohotovostní režim, výtah najede do vypalovací komory a po dobu cca 10 minut zůstane před uzavřením komory asi 2–3 cm otvor pro únik páry, aby nedošlo ke kondenzaci.

Po dosažení pohotovostní teploty a uplynutí cca 5 minut se otvor uzavře.

9.3 Vypnutí přístroje

Zadejte program č. 01 a klepnutím na symbol ( ho aktivujte. Výtah najede do vypalovací komory a na displeji se zobrazí nápis „STAND“. Nyní můžete přístroj hlavním spínačem vypnout.

9.4 Rychlé vychlazování a pohotovostní teplota

Zadejte program č. 01 a klepnutím na symbol ( ho aktivujte. Zapne se vakuová pumpa.

V případě, že teplota vypalovací komory překročí pohotovostní teplotu, výtah sjede dolů a zapne se vakuová pumpa. Po dosažení pohotovostní teploty minus 50 °C vyjede výtah vzhůru a přístroj se vyhřeje na pohotovostní teplotu.

9.5 Výběr a zahájení vypalovacího programu

Zadejte číslo programu a klepnutím na symbol ( ho aktivujte. Zapne se vakuová pumpa.

Program zahájíte klepnutím na ikonu „START“.

Na dolním řádku displeje je zobrazeno:

· Teplota předsušení

· Nárůst teploty

· Doba udržení konečné vypalovací teploty

· Doba udržení teploty vychlazování

Funkce ikon při probíhajícím vypalovacím programu:
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Klepnutím na tuto ikonu se na displeji zobrazí teplota předsušení a konečná vypalovací teplota.

Klepnutím na tuto ikonu se na displeji zobrazí doby vypalování.

Klepnutím na tuto ikonu se na displeji zobrazí údaje o vakuu.

Klepnutím na tuto ikonu se na displeji zobrazí teplota vychlazování.

Klepnutím na tuto ikonu ukončíte vypalovací program.

9.6 Změna hodnot programů a zadávání nových hodnot

Po vybrání vypalovacího programu můžete zkontrolovat a změnit jeho hodnoty.

Zadejte číslo programu (1–200) a potvrďte klepnutím na symbol (.

Dále použijte následující ikony:

[image: image6.wmf] 

Klepněte na ikonu „Nastavení“, rozsvítí se ikona pro předsušení.

Na displeji se zobrazí doba a teplota předsušení.

Klepněte na ikonu „Čas“, rozsvítí se doba předsušení.

Pomocí hodnot na klávesnici zadejte požadovanou dobu předsušení, zadanou hodnotu potvrďte klepnutím na symbol (.

Možnosti nastavení: doba předsušení 0–40:00 min./sec.

Klepněte na ikonu „Teplota“, rozsvítí se teplota předsušení.

Pomocí hodnot na klávesnici zadejte požadovanou teplotu předsušení, zadanou hodnotu potvrďte klepnutím na symbol (.

Možnosti nastavení: teplota předsušení 200–800 °C.

Klepněte na ikonu „Uložit“, zadané hodnoty se uloží.

Klepnutím na ikonu „Start“ zahájíte vypalovací program.

Před zahájením vypalovaní můžete změnit i další hodnoty vypalovacího programu:
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Klepněte na ikonu „Nastavení“, rozsvítí se ikona prevakua.

Na displeji se zobrazí údaje o prevakuu.

Klepněte na ikonu „Čas“, rozsvítí se doba udržení prevakua.

Pomocí hodnot na klávesnici zadejte požadovanou dobu, zadanou hodnotu potvrďte klepnutím na symbol (.

Možnosti nastavení: doba udržení prevakua 0–30:00 min./sec.

Klepněte na ikonu „Uložit“, zadané hodnoty se uloží.

Klepnutím na ikonu „Start“ zahájíte vypalovací program.

Před zahájením vypalovaní můžete změnit i další hodnoty vypalovacího programu:
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Klepněte na ikonu „Nastavení“, rozsvítí se ikona vakua.

Na displeji se zobrazí údaje o vakuu.

Klepněte na ikonu „Čas“, rozsvítí se doba udržení vakua.

Pomocí hodnot na klávesnici zadejte požadovanou dobu, zadanou hodnotu potvrďte klepnutím na symbol (.

Maximální doba udržení vakua: doba nárůstu teploty plus doba udržení konečné vypalovací teploty.

Klepněte na ikonu „Uložit“, zadané hodnoty se uloží.

Klepnutím na ikonu „Start“ zahájíte vypalovací program.

Před zahájením vypalovaní můžete změnit i další hodnoty vypalovacího programu:
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Klepněte na ikonu „Nastavení“, rozsvítí se ikona nárůstu teploty.

Klepněte na ikonu „Čas“, rozsvítí se doba nárůstu teploty.

Pomocí hodnot na klávesnici zadejte požadovanou dobu, zadanou hodnotu potvrďte klepnutím na symbol (.

Možnosti nastavení: 3:00 – 40:00 min./sec. nebo 20°C/min. – 120 °C/min.
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U nárůstu teploty lze požadovanou hodnotu zadat i jako rychlost nárůstu ve °C/min. – při použití pracovního programu č. 203 (viz. Kapitola 10, pracovní program 203).

Pokud je doba nárůstu teploty zadána v min./sec. a přepočítaná rychlost nárůstu teploty je menší než hodnota 20 °C/min. nebo teplota přesahuje maximální hodnotu 1200 °C, je automaticky zadána platná hodnota nárůstu teploty. Pokud je po zadání nárůstu teploty změněna teplota předsušení nebo teplota vypalování, hodnota rychlosti nárůstu ve °C/min. zůstane platná a doba nárůstu v min./sec. je automaticky přizpůsobena.
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Klepněte na ikonu „Uložit“, zadané hodnoty se uloží.

Klepnutím na ikonu „Start“ zahájíte vypalovací program.

Před zahájením vypalovaní můžete změnit i další hodnoty vypalovacího programu:
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Klepněte na ikonu „Nastavení“, rozsvítí se ikona pro konečnou vypalovací teplotu.

Klepněte na ikonu „Teplota“, rozsvítí se vypalovací teplota.

Pomocí hodnot na klávesnici zadejte požadovanou teplotu, zadanou hodnotu potvrďte klepnutím na symbol (.

Maximální teplota vypalování: 1200 °C.

Klepněte na ikonu „Čas“, rozsvítí se doba udržení vypalovací teploty.

Pomocí hodnot na klávesnici zadejte požadovanou dobu udržení vypalovací teploty, zadanou hodnotu potvrďte klepnutím na symbol (.
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Klepněte na ikonu „Uložit“, zadané hodnoty se uloží.

Klepnutím na ikonu „Start“ zahájíte vypalovací program.

Před zahájením vypalovaní můžete změnit i další hodnoty vypalovacího programu:
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Klepněte na ikonu „Nastavení“, rozsvítí se ikona pro teplotu vychlazování.

Klepněte na ikonu „Teplota“, rozsvítí se teplota vychlazování.

Pomocí hodnot na klávesnici zadejte požadovanou teplotu, zadanou hodnotu potvrďte klepnutím na symbol (.

Možnosti nastavení: 200 – 800 °C.

Klepněte na ikonu „Uložit“, zadané hodnoty se uloží.

Klepnutím na ikonu „Start“ zahájíte vypalovací program.

Před zahájením vypalovaní můžete změnit i další hodnoty vypalovacího programu:
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Klepněte na ikonu „Nastavení“, rozsvítí se ikona pro dobu udržení teploty vychlazování.

Pomocí hodnot na klávesnici zadejte požadovanou dobu, zadanou hodnotu potvrďte klepnutím na symbol (.

Možnosti nastavení: doba udržení teploty vychlazování 0–40:00 min./sec.

Klepněte na ikonu „Uložit“, zadané hodnoty se uloží.

Klepnutím na ikonu „Start“ zahájíte vypalovací program.

9.7 Ikona výtahu
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Výtah ovládejte klepnutím na příslušnou šipku na ikoně (nahoru/dolů).

Výtah můžete ovládat, pokud zrovna neprobíhá žádný vypalovací program.

9.8 Klávesnice
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Pomocí čísel 0-9 zadejte požadované hodnoty času a teploty.

Klepnutím na symbol ( potvrdíte zadané hodnoty.

Klepnutím na symbol * vymažete zadané hodnoty.

10 Pracovní programy

Programy uvedené v tabulce vyberete zadáním příslušného čísla programu na klávesnici a potvrdíte klepnutím na symbol (.

	Č. programu
	Program
	Hodnoty programu - popis
	Displej

	201 - (
	Pohotovostní teplota
	Klepněte na ikonu „Teplota“, rozsvítí se okno pro zadání hodnoty, zadejte požadovanou hodnotu a potvrďte klepnutím na symbol (.

Možnosti nastavení: 200 – 800°C
	Na displeji se zobrazí pohotovostní teplota.

	202 - (
	Kalibrace teploty
	Klepněte na ikonu „Teplota“, rozsvítí se okno pro zadání teploty, zadejte požadovanou hodnotu a potvrďte klepnutím na symbol (.

Možnosti nastavení: ( 20°C, zadejte pomocí klávesnice.

Znak „minus“ zadejte klepnutím na „Set“ (Nastavení).

Dokončíte klepnutím na ikonu „Save“ (Uložit).


	Na displeji se objeví zadaná hodnota.

	203 - (
	
	Klepnutím na ikonu „Set“ zadejte nárůst teploty ve °C nebo min/sec. 

Dokončíte klepnutím na ikonu „Save“ (Uložit).
	

	204 - (
	Nepřiřazeno
	
	

	205 - (
	Nastavení polohy výtahu při předsušení a vychlazování

Nastavení intervalu polohy výtahu
	Interval:

Možnosti nastavení: 20 sec. – 2 min.

Předsušení, poloha 1

Možnosti nastavení: 0 – 30 %

Klepněte na ikonu „Set“ (Nastavení):

Předsušení, poloha 2

Možnosti nastavení: 30 – 50 %

Klepněte na ikonu „Set“ (Nastavení):

Předsušení, poloha 3

Možnosti nastavení: 50 – 80 %

Klepněte na ikonu „Set“ (Nastavení):

Poloha při vychlazování

Možnosti nastavení: 0 – 80 %

Dokončíte klepnutím na ikonu „Save“ (Uložit).
	Na displeji se zobrazí interval a 

poloha výtahu 1

poloha výtahu 2

poloha výtahu 3

poloha výtahu 4

Na displeji se zobrazí teplota vypalovací komory.



	206 - (
	Rychlost výtahu
	Klepněte na ikonu „Čas“, rozsvítí se okno pro zadání hodnoty, zadejte požadovanou hodnotu a potvrďte klepnutím na symbol (.

Možnosti nastavení: 0 – 99

Dokončíte klepnutím na ikonu „Save“ (Uložit).
	Na displeji se zobrazí zadaná hodnota.

Na displeji se zobrazí teplota vypalovací komory.

	207 - (
	Inicializační program / spouštění přístroje
	Všechny hodnoty času a teploty udané v tabulce VITA jsou uloženy v paměti.

Upozornění: Všechny nově zadané programy budou smazány.
	Na displeji se zobrazí „Programs“ (Programy).

	208 - (
	Signalizace ukončení programu
	Klepněte na ikonu „Nastavení“

Možnost 1 – jedno zvukové znamení

Možnost 2 – opakované zvukové znamení

Dokončíte klepnutím na ikonu „Save“ (Uložit).
	Na displeji se zobrazí 1 nebo 2.

Na displeji se zobrazí teplota vypalovací komory.

	209 - (
	Sčítání odpracovaných hodin
	Ukončete klepnutím na ikonu „Stop“.
	Na displeji se zobrazí odpracované hodiny.

Na displeji se zobrazí teplota vypalovací komory.

	210 - (
	Návrat k přednastaveným hodnotám.
	Přednastavené hodnoty z výroby:

· Rychlost výtahu
· Kalibrace teploty

· Signalizace ukončení programu

Program běží automaticky a jeho ukončení je signalizováno opakovanými zvukovými znameními.
	Na displeji se zobrazí teplota vypalovací komory.


11 Tabulky vypalování

11.1 VITA VMK 95

	Č. programu
	Popis vypalování
	Předsušení

°C
	[image: image18.wmf] 

min.
	[image: image19.wmf] 

min.
	[image: image20.wmf] 

°C/min.
	Přibližná teplota

°C
	[image: image21.wmf] 

min.
	Vakuum

min.

	1
	Oxidace
	Dodržujte pokyny výrobce kovu.

	2
	Wash Opaque (prášek)
	600
	2.00
	4.00
	88
	950
	1.00
	4.00

	3
	Wash Opaque (pasta)
	500
	6.00
	6.00
	75
	950
	1.00
	6.00

	4
	Opaque (prášek)
	600
	2.00
	4.00
	83
	930
	1.00
	4.00

	5
	Opaque (pasta)
	500
	6.00
	6.00
	72
	930
	1.00
	6.00

	6
	Margin porcelán
	600
	6.00
	6.00
	55
	930
	1.00
	6.00

	7
	1. dentin
	600
	6.00
	6.00
	55
	930
	1.00
	6.00

	8
	2. dentin
	600
	6.00
	6.00
	55
	930
	1.00
	6.00

	9
	3. dentin
	600
	6.00
	6.00
	53
	920
	1.00
	6.00

	10
	Korekce s COR
	600
	4.00
	6.00
	50
	900
	1.00
	-

	11
	Glazování
	600
	-
	4.00
	83
	930
	1.00
	-

	12
	Glazování s VITA Akzent Fluid
	600
	4.00
	4.00
	83
	930
	1.00
	-

	13
	Glazování s Glaze Akz 25
	600
	4.00
	4.00
	75
	900
	1.00
	-


V případě dentální keramiky závisí výsledky vypalování ve velké míře na podmínkách vypalování, tj. na druhu pece, pozici teplotního senzoru, obsluze i na rozměrech kovokeramické konstrukce určené k vypalování. Uživatelská doporučení vypalovacích teplot (podaná ústně, písemně či na základě praktické ukázky) jsou založena na dlouhodobé zkušenosti a provedených testech. Přesto tyto informace nemusí být brány zcela závazně. Pokud povrchová struktura, transparentnost či lesk povrchu materiálu neodpovídají očekávaným výsledkům navzdory zadaným optimálním  hodnotám, je třeba hodnoty vypalovacího programu upravit dle vlastních požadavků.  Rozhodujícími faktory při vypalování nejsou doporučené tabulkové hodnoty uvedené na displeji pece, ale kvalita výsledků vypalování.

Pro dosažení optimálního spojení mezi kovem a keramikou musí být musí vzniknout v keramice lehké tlakové napětí. Výsledky rovněž závisí na rozměrech vypalované konstrukce, na druhu, tvrdosti a tepelné vodivosti použité slitiny a především na způsobu vypalování.

Velmi dobrých výsledků se již dlouhodobě dosahuje, dokud je koeficient tepelné roztažnosti slitiny 14,0 – 14,4 x 106 x K-1 (měřeno při 25 – 600°C), v případě VITA VMK 95 Metal Ceramics musí být tento koeficient 13,3 – 13,7 x 106 x K-1 (měřeno při 25 – 500°C).

Při vyšších hodnotách koeficientu tepelné roztažnosti nesmí být pokles z 900°C na 700°C při ochlazování dosažen za méně než 3 minuty (používá se pomalý ochlazovací program).

11.2 VITA VM 15

	Č. programu
	Popis vypalování
	Předsušení

°C
	[image: image22.wmf]min.
	[image: image23.wmf] 

min.
	[image: image24.png]


°C/min.
	Přibližná teplota

°C
	[image: image25.wmf]min.
	Vakuum

min.

	14
	Oxidace
	Dodržujte pokyny výrobce kovu.

	15
	Wash Opaque 
	400
	2.00
	6.00
	70
	820
	1.00
	6.00

	16
	Wash Opaque Paste
	400
	6.00
	6.00
	70
	820
	1.00
	6.00

	17
	Opaque
	400
	2.00
	6.00
	70
	820
	1.00
	6.00

	18
	Opaque Paste
	400
	6.00
	6.00
	70
	820
	1.00
	6.00

	19
	Margin
	400
	6.00
	8.12
	50
	810
	1.00
	8.12

	20
	Effect Liner
	400
	6.00
	8.12
	50
	810
	1.00
	8.12

	21
	1. dentin
	400
	6.00
	8.00
	50
	800
	1.00
	8.00

	22
	2. dentin
	400
	6.00
	7.48
	50
	790
	1.00
	7.48

	23
	Glazování s VITA Akzent
	400
	4.00
	4.52
	80
	790
	1.00
	-

	24
	Glazování s VITA Glaze LT
	400
	4.00
	4.45
	80
	780
	1.00
	-

	25
	Korekce s Corrective
	400
	4.00
	7.00
	50
	750
	1.00
	7.00


V případě dentální keramiky závisí výsledky vypalování ve velké míře na podmínkách vypalování, tj. na druhu pece, pozici teplotního senzoru, obsluze i na rozměrech kovokeramické konstrukce určené k vypalování. Uživatelská doporučení vypalovacích teplot (podaná ústně, písemně či na základě praktické ukázky) jsou založena na dlouhodobé zkušenosti a provedených testech. Přesto tyto informace nemusí být brány zcela závazně. Pokud povrchová struktura, transparentnost či lesk povrchu materiálu neodpovídají očekávaným výsledkům navzdory zadaným optimálním  hodnotám, je třeba hodnoty vypalovacího programu upravit dle vlastních požadavků.  Rozhodujícími faktory při vypalování nejsou doporučené tabulkové hodnoty uvedené na displeji pece, ale kvalita výsledků vypalování.

11.3 VITA VM 13

	Č. programu
	Popis vypalování
	Předsušení

°C
	[image: image26.wmf] 

min.
	[image: image27.wmf]min.
	[image: image28.emf]°C/min.
	Přibližná teplota

°C
	[image: image29.wmf] 

min.
	Vakuum

min.

	26
	Oxidace
	Dodržujte pokyny výrobce kovu.

	27
	Wash Opaque 
	500
	2.00
	5.12
	75
	890
	2.00
	5.12

	28
	Wash Opaque Paste
	500
	4.00
	5.12
	75
	890
	2.00
	5.12

	29
	Opaque
	500
	2.00
	5.12
	75
	890
	1.00
	5.12

	30
	Opaque Paste
	500
	4.00
	5.12
	75
	890
	1.00
	5.12

	31
	Wash Opaque se slitinami neobsahujícími drahé kovy
	500
	2.00
	5.52
	75
	940
	2.00
	5.52

	32
	Wash Opaque Paste se slitinami neobsahujícími drahé kovy
	500
	4.00
	5.52
	75
	940
	2.00
	5.52

	33
	Opaque se slitinami neobsahujícími drahé kovy
	500
	2.00
	5.36
	75
	920
	1.00
	5.36

	34
	Opaque Paste se slitinami neobsahujícími drahé kovy
	500
	4.00
	5.36
	75
	920
	1.00
	5.36

	35
	Margin
	500
	6.00
	7.05
	55
	890
	2.00
	7.05

	36
	Effect Liner
	500
	6.00
	7.05
	55
	890
	1.00
	7.05

	37
	1. dentin
	500
	6.00
	6.55
	55
	880
	1.00
	6.55

	38
	2. dentin
	500
	6.00
	6.44
	55
	870
	1.00
	6.44

	39
	Glazování
	500
	0.00
	4.45
	80
	880
	2.00
	-

	40
	Glazování s VITA Akzent
	500
	4.00
	4.45
	80
	880
	1.00
	-

	41
	Korekce s Corrective
	500
	4.00
	6.00
	50
	800
	1.00
	6.00


V případě dentální keramiky závisí výsledky vypalování ve velké míře na podmínkách vypalování, tj. na druhu pece, pozici teplotního senzoru, obsluze i na rozměrech kovokeramické konstrukce určené k vypalování. Uživatelská doporučení vypalovacích teplot (podaná ústně, písemně či na základě praktické ukázky) jsou založena na dlouhodobé zkušenosti a provedených testech. Přesto tyto informace nemusí být brány zcela závazně. Pokud povrchová struktura, transparentnost či lesk povrchu materiálu neodpovídají očekávaným výsledkům navzdory zadaným optimálním  hodnotám, je třeba hodnoty vypalovacího programu upravit dle vlastních požadavků.  Rozhodujícími faktory při vypalování nejsou doporučené tabulkové hodnoty uvedené na displeji pece, ale kvalita výsledků vypalování.

11.4 VITA VM 9 VITABLOCS

	Č. programu
	Popis vypalování
	Předsušení

°C
	[image: image30.wmf] 

min.
	[image: image31.wmf] 

min.
	[image: image32.wmf] 

°C/min.
	Přibližná teplota

°C
	[image: image33.wmf] 

min.
	Vakuum

min.

	42
	Fixace Stains s VITA Shading Paste
	500
	4.00
	5.00
	76
	880
	0.30
	0.00

	43
	1. vypalování
	500
	6.00
	7.27
	55
	910
	1.00
	7.27

	44
	2. vypalování
	500
	6.00
	7.16
	55
	900
	1.00
	7.16

	45
	Glazování s VITA Shading Paste
	500
	4.00
	5.00
	80
	900
	1.00
	0.00

	46
	Glazování s VITA Akzent finishing agent
	500
	4.00
	5.00
	80
	900
	1.00
	0.00

	47
	Korekce s Corrective
	500
	4.00
	4.20
	60
	760
	1.00
	4.20


V případě dentální keramiky závisí výsledky vypalování ve velké míře na podmínkách vypalování, tj. na druhu pece, pozici teplotního senzoru, obsluze i na rozměrech kovokeramické konstrukce určené k vypalování. Uživatelská doporučení vypalovacích teplot (podaná ústně, písemně či na základě praktické ukázky) jsou založena na dlouhodobé zkušenosti a provedených testech. Přesto tyto informace nemusí být brány zcela závazně. Pokud povrchová struktura, transparentnost či lesk povrchu materiálu neodpovídají očekávaným výsledkům navzdory zadaným optimálním  hodnotám, je třeba hodnoty vypalovacího programu upravit dle vlastních požadavků.  Rozhodujícími faktory při vypalování nejsou doporučené tabulkové hodnoty uvedené na displeji pece, ale kvalita výsledků vypalování.

11.5 VITA VM 9

	Č. programu
	Popis vypalování
	Předsušení

°C
	[image: image34.wmf] 

min.
	[image: image35.wmf] 

min.
	[image: image36.wmf] 

°C/min.
	Přibližná teplota

°C
	[image: image37.wmf] 

min.
	Vakuum

min.

	48
	Čistění
	500
	3.00
	6.00
	33
	700
	5.00
	-

	49
	Regenerace
	500
	0.00
	5.00
	100
	1000
	15.00
	-

	50
	Effect Bonder*
	500
	6.00
	6.00
	80
	980
	1.00
	6.00

	51
	Effect Bonder Paste*
	500
	6.00
	6.00
	80
	980
	2.00
	6.00

	52
	Base Dentine Wash**
	500
	2.00
	8.11
	55
	950
	1.00
	8.11

	53
	Margin
	500
	6.00
	8.21
	55
	960
	1.00
	8.21

	54
	Effect Liner
	500
	6.00
	7.49
	55
	930
	1.00
	7.49

	55
	1. dentin
	500
	6.00
	7.27
	55
	910
	1.00
	7.27

	56
	2. dentin
	500
	6.00
	7.16
	55
	900
	1.00
	7.16

	57
	Glazování
	500
	0.00
	5.00
	80
	900
	1.00
	-

	58
	Glazování s VITA Akzent
	500
	4.00
	5.00
	80
	900
	1.00
	-

	59
	Korekce s COR
	500
	4.00
	4.20
	60
	760
	1.00
	4.20


* Pro nebarvené konstrukce VITA In-Ceram YZ použijte vypalování s materiálem Effect Bonder.

Upozornění: U barvených konstrukcí VITA In-Ceram YZ tento materiál nepoužívejte!

** Pro barvené konstrukce VITA In-Ceram YZ použijte vypalování s materiálem Base Dentine Wash.
V případě dentální keramiky závisí výsledky vypalování ve velké míře na podmínkách vypalování, tj. na druhu pece, pozici teplotního senzoru, obsluze i na rozměrech kovokeramické konstrukce určené k vypalování. Uživatelská doporučení vypalovacích teplot (podaná ústně, písemně či na základě praktické ukázky) jsou založena na dlouhodobé zkušenosti a provedených testech. Přesto tyto informace nemusí být brány zcela závazně. Pokud povrchová struktura, transparentnost či lesk povrchu materiálu neodpovídají očekávaným výsledkům navzdory zadaným optimálním  hodnotám, je třeba hodnoty vypalovacího programu upravit dle vlastních požadavků.  Rozhodujícími faktory při vypalování nejsou doporučené tabulkové hodnoty uvedené na displeji pece, ale kvalita výsledků vypalování.

11.6 VITA VM 7

	Č. programu
	Popis vypalování
	Předsušení

°C
	[image: image38.wmf]min.
	[image: image39.wmf] 

min.
	°C/min.
	Přibližná teplota

°C
	min.
	Vakuum

min.

	60
	Base Dentine Wash*
	500
	2.00
	7.30
	60
	950
	1.00
	7.30

	61
	Margin
	500
	6.00
	7.40
	60
	960
	1.00
	7.40

	62
	Effect Liner
	500
	6.00
	8.11
	55
	950
	1.00
	8.11

	63
	1. dentin
	500
	6.00
	7.27
	55
	910
	1.00
	7.27

	64
	2. dentin
	500
	6.00
	7.16
	55
	900
	1.00
	7.16

	65
	Fixace Stains
	500
	6.00
	3.00
	100
	800
	1.00
	-

	66
	Glazování
	500
	-
	5.00
	80
	900
	1.00
	-

	67
	Glazování s VITA Akzent
	500
	4.00
	5.00
	80
	900
	1.00
	-

	68
	Korekce s COR
	500
	4.00
	6.00
	55
	830
	1.00
	6.00


*Pouze pro VITA In-Ceram Al pro InLab

V případě dentální keramiky závisí výsledky vypalování ve velké míře na podmínkách vypalování, tj. na druhu pece, pozici teplotního senzoru, obsluze i na rozměrech kovokeramické konstrukce určené k vypalování. Uživatelská doporučení vypalovacích teplot (podaná ústně, písemně či na základě praktické ukázky) jsou založena na dlouhodobé zkušenosti a provedených testech. Přesto tyto informace nemusí být brány zcela závazně. Pokud povrchová struktura, transparentnost či lesk povrchu materiálu neodpovídají očekávaným výsledkům navzdory zadaným optimálním  hodnotám, je třeba hodnoty vypalovacího programu upravit dle vlastních požadavků.  Rozhodujícími faktory při vypalování nejsou doporučené tabulkové hodnoty uvedené na displeji pece, ale kvalita výsledků vypalování.

11.7 VITA TITANKERAMIK

	Č. programu
	Popis vypalování
	Předsušení

°C
	min.
	min.
	°C/min.
	Přibližná teplota

°C
	min.
	Vakuum

min.

	69
	Paste Bonder
	400
	6.00
	6.00
	67
	800
	1.00
	6.00

	70
	Powder Bonder
	400
	2.00
	6.00
	67
	800
	1.00
	6.00

	71
	Opaque
	400
	2.00
	4.00
	98
	790
	1.00
	5.00

	72
	Shoulder
	400
	6.00
	7.00
	53
	770
	1.00
	8.00

	73
	1. dentin
	400
	6.00
	7.00
	53
	770
	1.00
	8.00

	74
	2. dentin
	400
	6.00
	7.00
	53
	770
	1.00
	8.00

	75
	Glazování bez lesku
	400
	-
	4.00
	93
	770
	1.00
	5.00

	76
	Stains
	400
	4.00
	3.00
	100
	700
	1.00
	-

	77
	Glazování s VITA Akzent Akz 25
	400
	4.00
	4.00
	93
	770
	1.00
	5.00


V případě dentální keramiky závisí výsledky vypalování ve velké míře na podmínkách vypalování, tj. na druhu pece, pozici teplotního senzoru, obsluze i na rozměrech kovokeramické konstrukce určené k vypalování. Uživatelská doporučení vypalovacích teplot (podaná ústně, písemně či na základě praktické ukázky) jsou založena na dlouhodobé zkušenosti a provedených testech. Přesto tyto informace nemusí být brány zcela závazně. Pokud povrchová struktura, transparentnost či lesk povrchu materiálu neodpovídají očekávaným výsledkům navzdory zadaným optimálním  hodnotám, je třeba hodnoty vypalovacího programu upravit dle vlastních požadavků.  Rozhodujícími faktory při vypalování nejsou doporučené tabulkové hodnoty uvedené na displeji pece, ale kvalita výsledků vypalování.

11.8 VITA OMEGA 900

	Č. programu
	Popis vypalování
	Předsušení

°C
	min.
	min.
	°C/min.
	Přibližná teplota

°C
	min.
	Vakuum

min.

	78
	Oxidace
	Dodržujte pokyny výrobce kovu.

	79
	Wash Opaque (prášek)
	600
	2.00
	4.00
	75
	900
	2.00
	4.00

	80
	Wash Opaque (pasta)
	500
	6.00
	6.00
	67
	900
	3.00
	6.00

	81
	Opaque (prášek)
	600
	2.00
	4.00
	75
	900
	1.00
	4.00

	82
	Opaque (pasta)
	500
	6.00
	6.00
	67
	900
	2.00
	6.00

	83
	Margin
	600
	6.00
	6.00
	50
	900
	2.00
	6.00

	84
	1. dentin
	600
	6.00
	6.00
	50
	900
	1.00
	6.00

	85
	2. dentin
	600
	6.00
	6.00
	48
	890
	1.00
	6.00

	86
	Korekce s COR
	600
	4.00
	6.00
	33
	800
	1.00
	6.00

	87
	Glazování 
	600
	-
	4.00
	75
	900
	2.00
	-

	88
	Glazování s VITA Akzent Fluid
	600
	4.00
	4.00
	75
	900
	2.00
	-

	89
	Glazování s Akz 25
	600
	4.00
	4.00
	75
	900
	1.00
	-


V případě dentální keramiky závisí výsledky vypalování ve velké míře na podmínkách vypalování, tj. na druhu pece, pozici teplotního senzoru, obsluze i na rozměrech kovokeramické konstrukce určené k vypalování. Uživatelská doporučení vypalovacích teplot (podaná ústně, písemně či na základě praktické ukázky) jsou založena na dlouhodobé zkušenosti a provedených testech. Přesto tyto informace nemusí být brány zcela závazně. Pokud povrchová struktura, transparentnost či lesk povrchu materiálu neodpovídají očekávaným výsledkům navzdory zadaným optimálním  hodnotám, je třeba hodnoty vypalovacího programu upravit dle vlastních požadavků.  Rozhodujícími faktory při vypalování nejsou doporučené tabulkové hodnoty uvedené na displeji pece, ale kvalita výsledků vypalování.

Pro dosažení optimálního spojení mezi kovem a keramikou musí být musí vzniknout v keramice lehké tlakové napětí. Výsledky rovněž závisí na rozměrech vypalované konstrukce, na druhu, tvrdosti a tepelné vodivosti použité slitiny a především na způsobu vypalování.

Velmi dobrých výsledků se již dlouhodobě dosahuje, dokud je koeficient tepelné roztažnosti slitiny 14,0 – 14,4 x 106 x K-1 (měřeno při 25 – 600°C), v případě VITA OMEGA 900 Metal Ceramics musí být tento koeficient 13,4 – 13,9 x 106 x K-1 (měřeno při 25 – 500°C).

Při vyšších hodnotách koeficientu tepelné roztažnosti nesmí být pokles z 900°C na 700°C při ochlazování dosažen za méně než 3 minuty (používá se pomalý ochlazovací program).

11.9 Šablona pro upravené programy

	Č. programu
	Popis vypalování
	Předsušení

°C
	min.
	min.
	°C/min.
	Přibližná teplota

°C
	min.
	Vakuum

min.
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