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fazer mx1: vyhody oproti laserovému svaiovani

1. fazer mx1 nabizi perfektni .automatické" plsobeni inertniho plynu (Argon)
na svarovaci body pfimo skrz rukojet. U laserového svarovani musi byt trysky
sefizovany pred kazdym svafovanim a ¢asto nejsou sefizené perfekiné.

2. fazer mx1 ma velmi nizkou spotfebu plynu, maximalné 4 litry za minutu, ve
srovnani s laserem ( =12 az 20 I/min ).

3. pfitokovy (,preflow") €as plynu muze byt regulovan u fazeru mx1 mezi 0,5 a
1,5 sec. U laserového svafovaciho pfistroje tok plynu spoustén napolo
stlacenim noZzniho pedalu. Vétsinou operator stlaéi pedal jesté pred umisténim
objektu do spravne polohy, ¢imz se zvysi ¢as pfitoku a zbytegné se plytva
plynem.

4. Vyznamnou vlastnosti fazeru mx1 je ,auto-stop” funkce, ktera nedovoli
svarovat bez Argonu aby byla zajisténa nejlepsi kvalita svarovanych bodu a
Svil. Laserové svarovani nema tuto bezpe&nostni viastnost, tudiz laserove
svarovani muze byt provadéno bez plsobeni plynu s vyslednou zmengenou
kvalitou svafovanych bodu a §vi.

5. Rukojet u fazeru mx1 muZe byt upevnéna ve svém stojanu nebo mize byt z
néj odstranena za Gcelem volného pouzivani operatorem. Laser ma funkci
fixovanou pouze v jednou sméru (ze shora dol).

6. Vyznamnou viastnosti fazeru mx1 je bez-stinové a bez-osinivé osvétlen.
Zdroj svétla u laserového svarovani je Gasto umistén zplsobem, pi kterém
ruce operatora vytvari stin v oblasti svafovani pfi drzeni a zaostifovani
obrabéného kusu.

7. U fazeru mx1 zvukovy signal oznamuje svafovaci proces, u laserového
svarovaciho pristroje tomu tak neni.

8. Pokud se fazer mx1 zapne, nebo pokud neni pouZivan po dobu péti minut,
nastaveni energie a doby trvani impulst se automaticky nastavi na ,Ortho"
program k zamezeni neimysIného svafovani pfi nespravném nastaveni, tj. prFi
prilis vysokych energetickych parametrech. Toto bezpeénostni opatreni
neexistuje u laserového svarovani.

9. V porovnani s laserovym svareGem ma fazer velmi kompaktni vysledné
rozmery pfi minimalnich prostorovych parametrech v laboratofi a nizkou vahu.

10. U fazeru neni slysitelny zvuk béhem operace (Zadny ventilator nebo
pumpa). Laserové svarovani je v porovnani hluéné.

11. Udrzba fazeru mx1 je bezplatna a ma velmi nizké naklady na provoz (pouze
plyn Argan a specialni wolframové elektrody jsou spotfebni veci). Jedna
desetilitrova bomba Argonu vystaci na okolo 6 000 impulst (pfiblizné 80,- €),
deset elektrod ma zivotnost priblizné 10 000 impulsi (34,- €). Laserovy
svafovaci pfistroj potfebuje servis a Udrzbu jednou do roka a novou laserovou
lampu priblizné kazde tfi roky. Také filtry a prohlizeci bryle musi byt
vymeénovany pravidelné.
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Jak zapojit fazer mx1 Fidici jednotku

6. Vzhled zadniho
panelu s elektrickou
zasuvkou, drzakem
pojistky, pfipojeni na
argon a objimka
uzavérky.

Vidy stavte fazer mx1 na
stabilni, rovny,
ohnivzdorny a izolacni
povrch (e.g. laboratorni
stil).

1. Zavedeni pozadavki: ’

2. Zapojte drzadlo do i
zasuvky odpovidajici
velikosti umisténé

vpravo vpiedu.

7. Zapojte elektricky
kabel do el. zasuvky.
POZOR: Nezapojujte
elektrickou zastrcku do
elektrického vystupu
pokud instalace neni
kompletni.

3. Ujistéte se, Ze vedeni 8. Odstrante ochranny

v zastréee rukojeti kiytz
odpovida drazkam v wrychlospojovaci*
zasuvce. zasuvky pro plynovou

(argonovou) hadici.

4. Rukou opatrné
utdhnéte prevlecnou
matici zasuvky otd¢enim
doprava.

9. Zapojte plynovou
(argonovou) hadici
(dodanou v plynovém
zapojovacim souboru)
do ,rychlospojovaci®
zasuvky.

5. Vlozte jednu ze dvou
dodanych spojovacich
svorek (,,svorka
krokodyl*) do malé
zasuvky ur¢enych k
tomuto tcelu,

10. K uvolnéni plynové
(argonové) hadice
musite zmacknout
modry krouzek zatimco
natahujete hadici.
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Jak sestavit fazer mx1 mikroskop (1)
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11. Zaénéte sestavovat
¢asti mikroskopu. Zaprveé
nainstalujte stojan pro
drzak k
mikroskopickému
podstavel,

12. NaSroubujte rameno
pro drzak k uréené cerné
podloZce.

13. Odstraite stfibrnou
desku vySroubovanim
prostiedniho ,Allen*
sroubu.

14. Umistéte ernou
podlozku na podstavec
mikroskopu, vezmeéte
stfibrnou spodni desku,

= piilozte na misto,...

15. ...pFisroubujte
zakladni desku ke spodni
pomoci ,Allen* Sroubu.
Staéi ho utdhnout rukou.
Nejsnazsi zptsob, jak
spojit zdkladni desku a
spodni desku
dohromady...

primotec
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16. ...je zajistit Sroub
navrchu, zatimco
otacite spodni deskou.
Umisténi opérek rukou
nalevo a napravo od
desky.

17. Instalujte
mikroskopicky drzik se
svételnou jednotkou
pfipojenou k
mikroskopickému
stojanu a zajistéte drzak
pomoci. ..

18. ... Sroubu
nachézejiciho se vzadu.
Také musite posunout
krouzek na misto pod
drzak a zajistit.

19. Zapojte kabel
svételné jednotky do
prislusné zasuvky na
viku stojanu.

20. Nyni je
mikroskopicky drzak
dukladné pfipojen k
mikroskopickému
stojanu.
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Jak sestavit fazer mx1 mikroskop (2)

21. Vlozte mikroskop
do krouzku
mikroskopického
drzéku...

22. ...a zaroven pripojte
svételnou clonu mezi
mikroskop a krouzek
drzaku.

23. Zajistéte mikroskop
utazenim
bezpecnostniho Sroubu
umisténym na
mikroskopickém
krouzku.

24. Mikroskop je
spravné nainstalovany
- na mikroskopickém
drzdku.

25. K instalovéni
elektronické uzavérky
(clony) nejprve
vysroubujte ochranny
krouzek k odkryti
zavitu. Prilozte
uzavérku (clonu) na
misto...

primotec®
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1 26....a opatmé
nasroubujte (aniz
poskodite zavit) a
zavéste kabel uzaveérky
' na hacek.

27. Umistéte gumové
,,0¢ni manzety" na
mikroskopické okulary
tak, aby...

28. ...vyssi strana byla
otocena ven k
zabranéni dopadéni
svétla ze stran.

29. Zapojte kabel k
napdjeni svételné
jednotky do zasuvky na
zadni strané dolni ¢asti
stojanu.

30. Mikroskopickd
svételna jednotka ma
oddélené umistén
spinac pro piivod
energie. To umoziuje
pouzivat mikroskop
samostatné bez
primotec fazeru mx1.
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Jak sestavit fazer mx1 optické jednotky

31. Dodané vybaveni:
zvétSovaci sklo s
integrovanou LCD
uzavérkou (clonou),
oto¢né rameno, YW
zarovka, transformator s
AC adapterem a upinaci
svérak.

32. Vybalte viechny
casti a ujistéte se, Ze vie
je kompletni. Instalujte
svételnou zarovku do
objimky na spodni
strané zvétiovaciho
skla.

33, Prichytte upinaci
svérak nejlépe na zadni
stranu stolu nebo lavice
a rukou ho utdhnéte.

34, Vlozte otoéné
rameno od zvétsovaciho
skla do odpovidajiciho
otvoru ve svéraku.
Rameno by mélo byt
nyni volné oto¢né na
jakoukoli stranu.

35. Pokud mate
sestaveno vie spravng,
mélo by to byt jak na
obrazku vlevo.
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36. Zapojte kabel LCD
o uzavérky (clony) do
zastrcky oznacené

* | Filter" na zadnim

- panelu kontrolni
jednotky a rukou
utahnéte.

37. Uvolnéte Sroub s
kiidlovou hlavou
umistény na horni casti
optické jednotky. Nyni
je zvétSovaci sklo
plynule nastavitelné..

38, ...nahoru...

39. ...a doli. Zapojte
AC adapter do
elektricke zasuvky.

40. Zapnéte svétlo u
optické jednotky.
Vypina¢ je umistén
nahofe vpravo, Svétlo
je v provozu také i
% kdyz je fazer mx1
lli vypnut.
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Jak sestavit fazer mx1 rukojet’ — jak zapojit uzavérku (objimku)

_ 46. Obecné vzato
rukojet’ mize byt
drzena v ruce a nebo
stacionarné ovladana ve
stojanu. Pro stacionarni
(nepohyblivé) pouziti
piipevnéte rukojet’...

41. Primotec fazer mx1
je dodavany s 10
specialnimi
wolframovymi
elektrodami, kazda z
nich s Zivotnosti 1500
impulst.

47. ...do drzaku na

~ podstavci a zajistéte na
misté pomoci Sroubu s
kiidlovou hlavou
umisténym na pravé
strané drzaku rukojeti.

42. Vysroubujte trysku
.z rukojeti.

43, Povolte upinaci
zafizeni a vioZte
elektrodu do objimky.

48, Zapojte
elektronickou uzavérku
(clonu) do kontrolni
jednotky zasunutim
kabelu do zasuvky v
zadnim panelu jednotky
s oznacenim , Filter*.

49, Zastréku rukou
utdhnéte. MiZe to byt
trochu obtizné z
diivodu miizkovaného
zavitu.

44. Poté utahnéte
upinaci zafizeni rukou.
- Nepouzivejte KIi¢!

-y

%
- 45. Elektroda by méla 50. Elektrody mohou
vycnivat 7-10mm z byt piebrouseny
jl trysky rukojeti. Oba diamantovym diskem
_n konce elektrody mohou obsazenym v zasilce.
“ byt pouzity nez je nutné Sklenény karta¢ slouzi
piebrouseni. k rychlému vy¢isténi

i \ svafovaci plochy.
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Jak nastavit faizer mx1 mikroskop

51. Pro nejlepsi obraz
obrabéného kusu, ktery
ma byt svafovan pomoci
mikroskopu, musite
nejprve nastavit oéni
vzdalenost.

52. Nejprve tedy otoéte
oba okularové drzaky
smérem ven a pomalu
jimi pohybujte dokud
neuvidite plny obraz
skrz mikroskop.

53..,,0¢ni manzety*
zabranuji nahodnému
vniknuti svétla ze stran.

54. Pokud uzivatel nosi
bryle, Ize manzety
ohrnout dol.

55. Stribrna ¢ara na
kazdém okularu
pfedstavuje nulovou
polohu pro nastaveni
dioptrii.
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56. Odchylte okulary
od stfibmé ary pro
zvyseni dioptrii (+).

57. Pritahnéte okulary
pod stiibrnou &aru pro
sniZeni dioptrii (-).

58. Faktor zvétseni
miize byt nastaven
plynule 1-4 pomoci
otaceni knofliku na
obou stranach
mikroskopu. To
odpovida zvétSeni  4-
20x

59. Otocenim knofliku
na mikroskopickém
drzaku privedeme
obrabény kus k
ohnisku. Pokud nelze
doséhnout bodového
ohniska, nastavte vysku
drzdku.

60. A kone¢né zapojte
primotec fazer mx1
kontrolni jednotku k
plynové bombg
obsahujici argon 4.6
(to se rovna CGistoté
99,996%).
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65. Vsuiite volny konec
plynové hadice (jiz
spojené s kontrolni
jednotkou) do
rychloupinaciho ventilu
tlakového regulatoru.

61. Pfed zapojenim
tlakového regulatoru k
plynové bombg, peélivé
prectéte piilohu
~Pravozni instrukee pro
cylindricky tlakovy
regulacni ventil®.

., 66. Oteviete ventil u
}plynové lahve. Ujistéte
- se ze neunika podél
™ okraje.

62. Kromé toho vzdy
dodrzujte viechny
piipadné predpisy pro
| bezpecné pouzivani
plynovych bomb v
zubni laboratofi.

67. Otevrete ventil na
pravé strané tlakového
regulitoru.

63. Zaprvé, plynova
lahev musi byt zajisténa
proti padu. Vzdy
dostijte aktudlnim
nafizenim. Pak
vysroubujte ochrannou
Zepicku ventilu.

68. Priitok plynu
muizete regulovat
pomoci ventilu na
spodni ¢asti tlakového
reguldtoru.. Nastavte 4
litry za minutu (odecet
~ je zobrazen na pravém
meficim zatizeni).

64. Nainstalujte tlakovy
regulator jak je popsano
v piiloZenych
instrukcich,

Upozornéni: Primotec fazer mx1 vyznacny rys auto-stop funkce — pokud tu Jjiz neni zadny inertni plyn
anebo pritok je nastaven pili3 nizko, cervené LED (svételné diody) nad tlagitkem ..Select u »Gas
Preflow Time* (vpravo dole) budou blikat, zafizeni piijde do ¢ekaciho reZimu (,,Wait* éervend svételna
dioda nahofe vlevo) a nebudete schopni spustit impuls. Pokud se tak stane, zkontrolujte zda je argon
dikladné pfipojen a priitok sprivné nastaven.

Pokud je priitok nastaven pfili§ vysoko (vice nez 7 litrii /minuta), miiZe se objevit viteni vzduchu, coz
je pfi¢inou snadného okyslicovani svafovaciho mista. Toto miiZe vést k daleko hor&imu nésledku —
svafovéni pracovniho plasté.
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Obecné bezpecnostni piedpisy

1.Primotec fazer mx1 je standardné vybaven k praci s elektrickym napétim 230V~.

Zluto-zelené vedeni = kostfici kabel (PE). Ostatni kabely L1 a N jsou zapojeny do faze a
neutralniho vedeni v elektrické zastréce. Od predstaveni standardu IEC 38 v kvétnu 1987,
230V bylo definovano jako mezinarodni standardni hodnota pro vefejné sité nizkého napéti.

Svarovaci stroj je nastaven na 230V z vyroby!

To znamena Ze, z divodu rozsahu tolerance +/-15% muze byt primotec fazer mx1 pouzivan i
pri elekirickém napéti 220V~. Produkty s napétim sité jinym nez 230V budou obsahovat
specialni oznaceni.

2. Pokud je vybaveni konstruované pro jiné napéti (napfiklad USA nebo Japonsko 100V-
110V), budou technické specifikace uvedené na charakteristické desticce. Elektrické zastraky
se musi hodit k sitovému napéti a pfikonu svarovaciho stroje (odkazujeme prosim na
technickéspecifikace). Ochranna pojistka AC vedeni vysokého napéti musi odpovidat
sitovému napéti svafovaciho stroje!

3.Pouzivejte pouze sitovy kabel dodany ve vybaveni.

4.Vzdy pouzivejte originaini pfivodoveé svorky s piiméfené diouhymi kabely a ujistéte se ze
svorka je dikladné pfipevnéna k obrabénému kusu.

5. Ze zakona jen kvalifikovanému elektrikari je dovoleno pracovat na Gastech ktera jsou
pfipojena na elektrické napéti. To se netyka obsluhy elektrické zastréky nebo hlavniho
vypinace.

6.0boji, elektricka sit i elektrické svarovani, piedstavuije riziko.
7.0tevieny obvod elektrického napéti je nejvyssi, a tim také nejnebezpecnéjsi elektrické
napétim v elektrickém svarovacim obvodu. Maximum dovoleného napéti otevieného obvodu

je stanoveno v narodnich a mezinarodnich predpisech a smérnicich podle typu svarovaciho
proudu, zdroje energie a klasifikace elektrického rizika na pracovisti.
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8. Pokud se odhaduje, Ze bezpetna prace neni déle mozna, vybaveni musi byt vyfazeno
z provozu, zabezpeceno proti nezamyslenym operacim. Bezpeéna operace neni mozna
pokud: Vybaveni prokazuje viditeiné poskozeni nebo vybaveni neni déle v provozu.

9.Sleduijte dulezité bezpecnostni opatfeni pro manipulaci s plynovou bombou.

Primotec fazer mx1 muze byt otevien pouze cviéenym specialistou! Pokud

spoleénost zaméstnava takového specialistu (e.g. sdruzeni elektrikar) musi pinit
nasledujici:

1. Pred otevienim primotec fazeru mx1 odpojte elektrickou zastréku od sitového napéti a
ujistéte se ze je odpojen od elektrického zdroje. Vybijte véechny komponenty které mohou
skladovat elektricky naboj.

2. Kdykali se objevi n&jaké problémy, vzdy kontaktujte specialistu. Nevahejte se kdykoli
poradit se svym zakaznickym servisnim oddélenim. Radi vam pomohou specialné
cvicenym odbornikem, vhodnym materialem a vybavenim.

3. Pokud se provadi néjaka udrzba nebo servisni prace na elektrickém zdroji, vzdy
separujte vybaveni od elektrické sité. Pokud se prace natahne na nékolik mensich krokd a
vy jste nuceni opustit pracovisté, byt jen na kratkou dobu, musite navic zablokovat
elektricky vystup jasnym zplsobem.

4.Pokud se provadi néjaka tdrzba, servisni prace nebo generalni oprava, vzdy pouzivejte
originalni nahradni dily. Nas zakaznicky servis vam rad pomUze.

5.Kontakt Primotec servisu pro dotazy a odstranéni zavad:
Tel. +49 (0)6172 99 77 0-0

Fax +49 (0)6172 99 77 0-99
E-mail __ primotec@primogroup.de
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Osobni ochrana a rizika

1.Nikdy se nedivejte do svarovaciho oblouku s nekrytyma o¢ima; pouzivejte pouze
mikroskopickou a/nebo optickou jednotku s elektronickou clonou (uzavérkou)
navrzenou pro primotec fazer mx1.

2.Vzdy se ujistéte, Ze elektronicka clona (uzavérka) byla instalovana spravné na mikroskop
a ze mikroskopicka clona (uzavérka) a/nebo opticka jednotka jsou dukladné spojeny
k primotec fazer mx1 kontrolni jednotce a za uc¢elem fungovani.

3.0blouk vyzaruje teplo, svétlo, dokonce UV zafeni, které muze zapricinit osinéni a
popaleni. Pokud je nosena nedostate¢na nebo zadna ochrana oél, ultrafialové zafeni muze
byt pric¢inou velmi bolestivého zanétu spojivek, které mize byt zjisténo az nékolik hodin
pozdéji.

4.0soba nebo asistent v blizkosti svarovaciho oblouku musi byt poucen o riziku a nosit
ochranou vystroj; pokud je to vhodné, vystavte ochranou zed.

5.Jako preventivni opatieni noste izolované rukavice na obou rukou béhem svarovani.
Rukavice vas ochrani proti elektrickému Soku (otevieny elektricky obvod), proti
nebezpecné radiaci (teplo a UV zareni), a rozzhavenym kovovym a Skvarovym jiskram.

6.Noste dobfe izolovanou obuv; vase boty by méli byt odolné také proti vihkosti. Nizké boty
nejsou vhodné, jelikoz odkapavajici tekuty kov muze byt pri¢inou popalenin.

7 Vyberte si vhodné obleceni; nenoste synteticky material.

8.Svarovani muze produkovat kour a Skodlivé plyny. Pokud svafujete, speciainé
v uzavienych prostorech, vzdy se ujistéte Ze zde je dostatecny privod cerstvého vzduchu.

9.Nikdy neprovadéjte svarovani na nadobach které obsahuji nebo byly pouZivany ke
skladovani plynu, paliv, mineralnich olejt nebo podobnych materiall, a to i kdyz byly
vyprazdnény pred dlouhou dobou. Je zde nebezpeci exploze materialu a zbytku.

10. Pokud uzivate mistnost s chodnocenim vysokého rizika pozaru nebo rizika explose,
aplikujte specialni predpisy.

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz
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Uvod

Primotec fazer mx1 byl vyvinut k dodani laserové kvality svafovani pro iroké spektrum
uzivatelt v oboru zubni technologie za pfijatelné investiéni naklady. Inteligentni spojeni
elektroniky vysokého napéti a extrémné spolehlivé precizni mechaniky vytvorilo vysoce
kvalitni impulsovy elektricky obloukovy mini svareci pristroj ktery je vynikajici malym
rozmerem, nizkou vahou a nizkymi energetickymi pozadavky mezi ostatnimi lep&imi rysy.
Vynikajici zazeh a svarovaci vlastnosti odhaluji $iroky okruh pouZiti v zubni technologii pro
novou vyrobu i pro praci oprav.

Urcené¢ funkce a okruh pouZiti pro primotec fazer mx1

Primotec fazer mx1 je zafizeni konstruovane pro svafovaci a spojovaci praci v oboru zubni
technologie.

Primotec fazer mx1 je vhodny pro jak pro vyrobu tak pro opravu kovovych zubnich protéz.

Primotec fazer mx1 muze byt pouzivan ke svarovani véech soucasnych zubnich slitin a
mono-kovl (e.qg. titan).

Jakeékoli jiné pouziti, kromé popsanych v téchto instrukcich, neni pfipustné.

Primotec fazer mx1 pouzivej pouze v suché mistnosti. VVybaveni nemtze byt oviadané
venku,

Vyrobce neni zodpovédny za stabilitu svareciho mista. Doporugujeme vzdy zkontrolovat
vaSe svafovaci misto a v pfipadé pochyb pouZijte v kombinaci s jinymi spojovacimi
technikami.

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz
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Technické vybaveni a vliastnosti

1.Spolehliva vysokovykonna elektronika

2.Energie, délka impulsu a tim prumér svafovaciho bodu jsou volné regulovatelné.
3.Vyroba impulsu s velmi nizkou tepelné-afektovanou zénou (jako laser).

4.Predvolba s péti zakladnimi programy pro zlato (Au), kobalt-chrom (Co-Cr), smisené
svafovani (napr. “gold to Co-Cr"), titan (Ti) a ortodoncii (Ortho) které jsou jakkoli volné
nastavitelné.

5.Pokud je primotec fazer mx1 zapnut nebo pokud nebyl pouzivan pét minut, Energie a
délka impulst skodi automaticky na ,Orto” program pro pfredejeti neumysiného svafovani
pi nespravném nastaveni, . prilis vysoké elektrické parametry.

6.Maximum frekvence impulsti 2Hz.

7.0znameni svafovaciho procesu zvukovym signalem.

8.Cas pfitoku (=preflow) plynu muze byt nastaven mezi 0,5-1,5sekundy.

9.Velmi nizka spotfeba plynu, maximum 4 I/min.

10.Kompaktni rozmeéry, nizkou hmotnost.

11.Zadny slysitelny hluk béhem provozu (zadny ventilator nebo pumpa).

12.Bezplatna udrzba.

13.Zoom stereo mikroskop se zvétSenim 4x - 20x (opticka jednotka se zvétsenim 3x
dobrovolné pouzitelnym).

14.Volné stinici a volné zéarici osvétieni.

15.Elektronicka clona (uzavérka).

16.Drzak rukojeti, otocny.

17.Jednoduché a bezpeéné nehoflavé plynové zabezpeéeni. Inertni plyn (Argon 4 6) je
18.Rukojet mize byt pouzivana v podstavci a nebo maze byt volné pohybliva a muze byt
zduraznéna |IDB (okamzité-tahnout-zpét) funkce .

Hlavni pfipominky pred zahajenim operace

Primotec fazer mx1 miZe byt uveden do chodu pouze trénovanou osobou, a jen za tim
Ucelem, ke kteremu je uréen. Vyrobce/dodavatel nepfijima zadnou zodpovédnost za
jakékoli zniceni zpsobené nevhodnym pouzitim nebo nevhodnou manipulaci. Pred
zahajenim provozu se ujistéte, Ze jste etli oddéleni ,Obecné bezpeénostni predpisy” a
,Osobni ochrana”.

Kdyz svafujete budou svafovaci desky a jakékoli spojovaci svorky ¢i klesté pod napétim,
bude-li zapnut hlavni spinac. Ujistéte se, Ze tyto ¢asti se nemGzZou dotykat elektricko-
vodivych nebo uzemnénych soucasti.

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz
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Popis a funkce ovladacich funkénich klaves

Cervena svételna dioda ,Wait" se rozsviti pokud primotec fazer mx1
neni v provozu, napfiklad pravé poté, co byl zapnut a bézi auto-test
(samostatna kontrola).

Kdyz se rozsviti zelena svételna dioda ,Ready”, primotec fazer mx1
je pripraven k provozu.

Pouzij klavesy ,Power"
(energie) a .Time" (Eas) ke
zmeéné téchto svarovacich
parametru.

Pouzij Sipku smérem
nahoru ke zvyseni a Sipku
smérem dolu ke snizeni
energie a (nebo) ¢asu.
Kazdé vybrané nastaveni
je opticky zobrazeno
Eervenou nebo Zlutou
svételnou diodou.

Vas primotec fazer mx1 je
z tovarny vybaven péti
standardnimi programy. K
aktivaci jednoho z nich
Jednodu$e zmacknéte
prislusné tiagitko. To, ze
vami vybrany program je v
provozu, poznate podle
Cerveneé rozsvicené diody.
Svételna dioda zhasne
pokud je standardni
program upraven obs|uhou,

Rukojet je zapojena do pravé zastréky. Svorka
.krokodyl" a (nebo) zvlastni prislusenstvi
(napriklad svarovaci deska, pinzeta nebo

klesté) mohou byt zapojeny do prostfedni a levé

zastréky.

Tlacitko ,Select” (vybér) se pouziva k nastaveni
Casu pritoku (=preflow) plynu jak je
pozadovano. Cervena svételna dioda ukazuje
jaky Cas je nastaven — 0.5, 1.0 nebo 1.5
sekundy.

Pravidlo: Nastavte delSi ¢as pro bodove
svareni, krat$i Cas pro svareni sv.

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz
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Pocatecni spusténi

1. Oteviete ventil u plynové bomby a zkontrolujte nastaveni intenzity pritoku (pfiblizné 3-
4 |/min). 10 bar je maximalni hodnota provozniho tiaku!

2.Zapnéte primotec fazer mx1 pouzitim hlavniho vypinace (je umistén na levé strané
desky).

3.Primotec fazer mx1 provadi auto-test (samostatnou kontrolu). Rozsviti se Gervena
dioda ,Wait",

4.Jakmile je auto-test ispésné dokonéen, rozsviti se zelena dioda .Ready" a pfistroj
automaticky vybere standardni program ,.Ortho". U energie (.Power") bude dioda
indikovat 20% a u ¢asu (,Time") bude uvadét 6 ms. Plynovy pfitok éasu je automaticky
nastaven na 1,5 sec.

5.Zapojte jednu ze dvou Casti svafovanych éasti pomoci spojovacich svorek (svorka
+krokodyl"), ktera je jiz zapojena do pfislusné zasuvky.

6.Pomoci tiaditka vyberte standardni program, ktery chcete pouzivat ke svafovani
(napf. Gold = Au).

7.Vyberte poZzadovany ¢as plynového pfitoku (=preflow). Pro svarovani jednotlivych
bodu by ¢as mél byt nastaven mezi 1,0 aZ 1,5 sec. Pro svafovani vl mezi 0,5az1,0
sec.

8. Podivejte se skrz mikroskop (nebo optickou jednotku) na polohu obrabéného kusu.
Obraz by mél byt jasné viditelny! Pokud tomu tak neni, nastavte mikroskop pro vase ogi
(viz kapitola: Jak nastavit fazer mx1 mikroskop).

9.Béhem svarovani byste méli mit ruce poloZeny vzdy na opérkach ruky a mit je zde po
celou dobu. Vyhnete se svafovani od ruky, jelikoZ tfesouci ruce mohou zasahnout do
nastavenych parametru.

10.Vezméte obrabény kus a dotknéte se v misté, kde chcete svarovat wolframovou
elektrodou na rukojeti. Nevyvijejte 2adny tlak na hrot elektrody. Udrzujte kontakt
dokud svarovaci proces neni dokoncen.

11.Prabéh svafovani sam o sobé bézi automaticky. Po dotyku hrotu elektrody, zaéne
inertni plyn téct k bodu svafovani. Zvukovy signal oznami elektricky oblouk, oblouk je
spustén a tok inertniho plynu je zastaven.

12.Dokud neuslysite signal, mizete proces kdykoli prerusit oddalenim obrabéného
kusu od hrotu elektrody.

13. Pokud jste vSe prosli spravné krok po kroku, Gspésné jste provedli prvni svafovaci
bod.
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Zakladni pravidla pro uspésné svafovani primotec fazerem mx1

1.Nejprve se dikladné seznamte s vybavenim a provedte par svafovacich pokust.

2.VSechny slitiny a kovy s fyzikalnimi viastnostmi vhodnymi ke svarovani, mohou byt lehce
svarovany pomoci primotec fazeru mx1.

3.Kazda slitina a kov reaguji riizné na svafovani. Vlastnosti materald, jako je tepelna vodivost,
interval tanf (bod tani), nebo obsah vysoce t&kavych prvki mize mit vyznamny viiv na vysledek
svarovani.

4. Ujistéte se, ze obrabény kus je vzdy béhem svareni v optimalnim elektrickém kontaktu se
svorkou.

5. Dotknéte se mista svafovani hrotem elektrody tak presné, jak je mozné.

6.Jakmile ziskate néjaké zkusenosti, Zjistite Ze Uhel pod kterym se dotkate obrabéného kusu
hrotem elektrody, ma vliv na ,smér toku" ze svafovaciho bodu.

7.Dotykovy thel 90° vytvari nejhlubsi svarovaci bod.

8.Pro hluboko polozené svafovaci body, vytahnéte hrot elektrody dale z pouzdra objimky, bude-
lito nutne lehce zvyste pratokovou rychlost plynu (5-7 I/min).

9.Pokud je néjaky problém se zapalenim (zazehem), je prospésné tahnout hrot elektrody lehce
stranou, jako kdyz chcete Skrabat pres obrabény kus. Tuto techniku mizete také pouzit
k zaméreni svarovaciho bodu v uréitém sméru.

Jak nabrousit specialni wolframovou elektrodu

1.Vzdy se ujistéte, Ze pracujete s ostrou elektrodou. Pokud je hrot elektrody ohofely nebo
ulomeny, musite ho nabrousit nebo vyménit za novou. To je &asto nutné u nekvalifikovaného
uZivatele.

2.Hrot elektrody by mél byt brousen jemné-zrnnym nebo stredné-zrmnym diamantovym diskem.
Uhel by mél byt priblizné 25°.

25°
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Svarevaci materialy

1.Pro slitiny s vysokym nebo redukovanym obsahem zlata pouZivejte ten samy druh
svarovaciho materialu, ktery bud' obdrzite od vageho dodavatele slitin ve formé
mechanicky opracovaného dratu a nebo si ho mzete odlit sami,

2.Pro kobalt-chromove slitiny potfebujete vzdy mechanicky opracovany, bezuhlikovy drat,
ktery muzZete obdrzet u vageho dodavatele slitin.

3.Pro titan vzdy pouzivejte mechanicky opracovany drat z istého titanu, ktery je k dostani
u vaseho dodavatele titanu.

4 Nejbéznéjsi tloustka dratu je v rozmezi 0,35 — 0,50 mm. Jsou to nejvhodnéjsi draty pro
svarovani.

5.K roztaveni svarovaciho dratu ho musite drzet mezi hrotem elektrody a obrabénym
kusem.

Souhrn téch nejdilezitéjsich bodi

1.0bvykle svafujte pfi maximalnim pritoku plynu 4 litry/minutu.

2.Pokuste se vyvarovat svafovanim od ruky, vzdy polozte obé ruce do opérek.
Tresouci ruce vadi parametrovému nastaveni.

3.Ujistéte se, ze obrabény kus je vzdy dokonale spojen se svorkami béhem
svarovani.

4.Vzdy pracujte s ostrou, tj. dobfe nabrousenou elektrodou.

5.Nevyvijejte zadny tlak na hrot elektrody béhem svafovani. Pouze lehky pracovni
kontakt.

6 Pokud je béhem svarovani produkovano velké mnozstvi koure, které je zavinéno
necistym nebo mastnym povrchem obrabéného kusu, pouzijte sklenény kartaé
k odstranéni necistot, a nebo jests Iépe, opiskujte povrch pred dalS§im svarovani.
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Doporuceni cvi€eni svafovani

1.Pouzijte opiskovany ingot slitiny zlata, vyberte program Zlato (,Au“) a umistéte par
svarovacich bodu na ingot.

2.Zménte nastaveni energie (od 20% do 100%) a sleduijte rozdily ve svafovacich bodech a
hloubce proniknuti.

3.Vratte se ke standardnimu programu zlata, a jako v bodé 2. zménte délku trvani impulsti
(od 3 ms do 30 ms). Tim ziskate pfedstavu o zméné svafovacich bod(i pri proménlivém
nastaveni energii a ¢asu.

4.Svarte dva z vySe uvedenych zlatych ingott (obé& strany) a zkuste je rozlomit. Pokud jste
svarovali spravné, neméli byste byt schopni ingoty rozlomit ohybanim holou rukou.

5.Nejprve zkuste svafit dohromady lici kanaly. Uchytte je do svéraku a zkuste ohnout o 90°
pomoci klesti.

6.Svarte dva 0,5mm tlusté draty rovnobézné vedle sebe bez poskozeni ,oblych hran* dratu.

7.Tupym svarem svarte dva slitinové draty k sobé& (na konci).
8 Vytvoite hrot (hrbol) na slitinovém ingotu.

9.Vyvrtejte diry ve staré korunce a opét je uzaviete pouzitim fazeru mx1. PouZijte
svarovaci drat.

10.Procvicujte svarovani Co-Cr slitin na starych astecnych odlitcich.
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Dentalni svarovaci techniky p¥i pouZiti fazern mx1

Par véci, které byste meéli védét pred tim, nez zaénete svafovat vase prvni skutecné zubni
protézy:

1. Tepelna vodivost slitin.

Pri svafovani energie, nutna k roztaveni slitin (mezi 10%-100%), zavisi v prvé fadé na
tepelné vodivosti slitin, a za druhé na intervalu tani.

Napfiklad z divodu vysoké tepelné vodivosti u slitiny s velkym obsahem zlata, bude tato
slitina absorbovat vyrabénou energii rychleji a tudiz potfebovat vy3si pfikon (energie x
délka impulst) nez Feknéme kobalt-chrom nebo titan, a to presto Ze interval tani u slitiny
Co-Cr (a/nebo bod tani titanu) je daleko vy§§i nez u slitiny vysoce obsahujici zlato.

2. Specialni pfipominky ke kobalt-chromavym slitinam

- Méli byste pouzivat pouze nizkouhlikovou Co-Cr slitinu (pokud je to mozné, slitinu
vhodnou pro laiser) k odlévani.

- Pouzivany svarovaci drat musi byt mechanicky opracovany bezuhlikovy, kobalt-
chromovy drat.

- Slitina Co-Cr musf byt vzdy svafovana pfi diouho trvajicim impulsu (eutekticka slitina =
velmi nizky interval tani), jelikoz jinak se mohou vytvofit praskliny ve svafovacim bodé.

- Slitina Co-Cr musi byt svafovana pomaleji (s pfimérenymi pauzami mezi jednotlivymi
impulsy) kvili zamezeni vytvareni tepla, které miize vést k deformaci.

3.Nikdy nesvarujte na starych pajenych mistech, tj. vzdy obruste staré spajené misto pred
jeho opravou.

4.Ke svarovani nikdy nepouzivejte material pro pajenti, jelikoz obsahuje slozky s nizkym
bodem tani, které by béhem svarovani horeli.

5.Pri svarovani §vi se svafovaci body musi vidy prekryvat, spise nez umistovat jeden
vedle druhého.

Pokud se budete fidit témito informacemi, budete schopni (ispésné pracovat s primotec
fazerem mx1.
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Jak svarovat proximalni a okluzni body kontaktu

K uskute¢néni téchto svarovacich kolli potfebujete svarovaci material stejného druhu jako slitina,

kterou pouzivate a musi s ni byt kompatibilni. Nejvhodnéjsi je pouziti dratu o tioustce 0,35-0,5mm.

Pripojte svorku ,krokodyl” k objektu, ktery ma byt svafovan.

Vyberte nastaveni standardniho programu pro slitinu kterou pouzivate a pozadovany plynovy
pritokovy (.preflow”) as (v tomto pripadé 1,5 sec).

Pokracujte podle kroku, které jsou popsany u obrazk:

1. K dosaZeni bodu

4. Pokud je to nutné,

kontaktu zaénéte
nanaset materidl z
bukalni strany na

Ze svarovaci drat

drzite. ..

2. ...mezi hrotem

Prvni impuls roztavi
svafovaci drit na
korunku.

bod vedle bodu na
proximélni plochu.

proximalni. Ujistéte se,

elektrody a korunkou.

3. Nyni miiZete nanaset
dal3i svafovaci material

miiZete nanaet vice
vrstev svafovaciho
materidlu na sebe.

5. K uhlazeni
nanesencho materialu
prodluzte délku trvani
impulsi a adekvimé
redukujte energii.

6. Nyni jste skon¢ili
nanaseni bodu kontaktu
a miiZete zaGit s
opracovanim a
lesténim.

Poznamka: Uroveii na kterou zvysite délku trvani impulsii (Time) a sniZite energii béhem vyhlazovéni bude zaviset na
sliting, kterou svatujete. Pokud napfiklad pouzivate slitinu s vysokym obsahem zlata, zvyste délku trvani impulsi o dva az
Ctyfi stupné, ale pfikon sniZte jen o jeden nebo dva stupné.

Také mizete dosahnout plossiho, vic roziifeného a hladsiho bodu zménou tihlu mezi objektem a hrotem elektrody. Namisto
drZeni objektu pod thlem 90°, redukujte tihel na 40°-50°.
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Jak uzavrit porovitost a nebo diry v korunce

K uskutecnéni téchto svarovacich tikoll potfebujete svarovaci material stejného druhu jako slitina
kterou pouZivate a musi s ni byt kompatibilni. Nejvhodn&jsi je pouziti dratu o tloustce 0,35-0,5mm.

Pripojte svorku krokodyl" k objektu, ktery ma byt svarovan.
Vyberte nastaveni standardniho programu pro slitinu kterou pouzivate a pozadovany plynovy
pritokovy (,preflow”) Eas (v tomto pfipadé 1,5 sec).

Pokracujte podle kroku, které jsou popsany u obrazki:

1. Rozsiite otvor v
korunce tak, aby plast’
v okoli byl pfiblizné
0,2-0.3mm silny.

1. Pérovitost vétSinou
vznika chybnym
zatmelenim a nebo
nedostateénym
roztavenim slitiny.
Jelikoz vzdy nemiZete
zvenku posoudit jak
hluboke jsou péry,...

2. Umistéte svafovaci
drét pfiblizné 0,5mm
dovnitf poskozeni.
Namifte hrot elektrody
pfesné na svarovaci
drat.

2. ...za¢néte posilat
nékolik impulsi k
roztahnuti péri bez
dodani jakéhokoli
svafovaciho materialu.
To vytvori
kraterovitou* diru.

3. Nyni vyplite krater
ktery jste vytvorili
svafovacim materialem
bod za bodem.

3. Obycejné staci poslat
pouze jeden mifeny
impuls k roztaveni
dratu a uzavieni diry.

4. Pro dokonéeni
muzZete 1€z pouzit fazer
mx1 k uhlazeni (viz
predchozi kapitola),
upravit dotyk a vyhladit.

4.V pripadg, Ze sténa
korunky je v okolni
oblasti diry pilis tenka,
naneste tenkou vrstvu
té samé slitiny v okoli
otvoru.
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Jak obnovit nebo nastavit okraj korunky

Z&kladni pravidlo: vzdy je vhodn&jsi rekonstruovat okraj korunky nez se pokouset ho nastavit. To z
toho duvodu, Ze je velmi obtizné privafit velmi tenky drat k tenkému okraji korunky, ktery je jiz
nedostatecny a vysledek byva vétsinou neuspokajivy. Jak je popsano v predeslych svarovacich
Ukolech, zagnéte vzdy vybérem vhodného svarovaciho materialu.

Pripojte svorku ,krokodyl“ k objektu, ktery ma byt svafovan a vyberte standardni program
korespondujici se slitinou se kterou budete pracovat. Plynovy piitokovy (,preflow) éas pro
jednotlivé svafovaci body je 1,5 sec; pro svafovani $vi muze byt zredukovan na 0,5 a2 1,0 sec.

Pokracuijte podle krok, které jsou popsany u obrazkii:

1. Odriznéte okraj
korunky po celém
obvodu véetné defektu a

5. U tohoto kroku
muzete redukovat

plynovy pritokovy

pak vyrobte z vosku (wpreflow”) cas (jak je
bezchybné novy, a opsano vyse).

pop
odlijte ho.

2. Umistéte novy okraj
korunky na sadrovy
pahyl a dosad'te zbytek
kapnicky. Udélejte
prvni spojovaci bod. V
zavislosti na velikosti
mezery mezi korunkou

6. Impuls za impulsem
je vytvareno
360°svarovani. Ackoli
Jje zde pravidlo: Kde se
dily, které maji byt
svafovany, vzdjemné
dotykaji , je mozné...

3. ... anovym okrajem,
mozna budete muset
zaCit ihned pracovat se
svafovacim materialem.
" Umistéte nékolik . :
svafovacich bodu kolem g - pamatujte na

dokola okraje k nasmérovani dritu!!!
bezpeénému piipojeni.

7. ...pracovat bez
svafovaciho materialu.
Pokud mezery existuji,
material musi byt

4. Pak korunku
odstraiite z modelu a
zacnéte nanaset Sev
mezi jednotlivymi
svafovacimi body.

8. Dokoncena korunka
po svafovani a
piskovani. Kontra-
svafovani zevnitf
korunky se miize
provést, ale normalng
neni nutné.
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Pokud chcete svarovat ¢ast mustku ke galvanické kapng, vétsinu ¢asu nepotfebujete Zadny
svarovaci material, nebot odlitkové komponenty obyéejné pfesné pasuiji na korunku.

Pfipojte svorku ,krokodyl" k zakladu odlitkéi mustku.

Vyberte standardni program pro odlitek slitiny a nastavte pozadovany ¢as ptitoku (,preflow”) plynu

(v tomto pripadé 1,0 sec).

Ridte se postupem ilustrovanym nize, a dodrzujte informace v poznamkach.

1. Umistéte dokonéenou
galvanickou kapnu na
sadrovy pahyl a ten
vsad'te do modelu.

2. Umistéte zbytek
miustkové konstrukee na
galvanickou kapnu,

3. Vidy vyslete prvni
prichytny impuls do
mista, kde mezera mezi
kapnou a mistkem je
nejmensi.

4. Vzdy miite na
odlitkovou slitinu,
nikdy na galvanickou
kapnu nebo do mezery.
Detaily viz
w~Pozndmka®.

5. Jakmile je mustek s
kapnou svaien
dohromady, umistéte
svafovaci Sev. Pokud je
mezera mezi zaklady z
druhé strany pfilis
velka, ...

6. ...pokracujte v praci

se svafovacim dratem
odlitkové slitiny. Jak

y jsme jiz zminily, vzdy

myslete na zaméreni

dratu.

Poznamka: Vzdy mifte na odlitek slitiny, nebot' interval téni je zde vzdy vy35i nez bod tani u galvanicky zhotovené zlaté
kapny. Roztavena ¢ast slitiny bude tavit galvanické zlato, &imz zapfi¢ini roztaveni dvou komponentd. Prakticka poznamka:
pokud pracujete v pfechodné zéné mezi mistkem a kapnou, vzdy mifte na odlitek slitiny. Pokud miFite do mezery mezi
mustkem a kapnou nebo jen na kapnu, vypilite diru skrz vasi galvanickou korunku!!!
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Jak rozdélit mistky a jak je svafFit zpét dohromady (1)

Jsou zde ruzné rozdilné metody a techniky pro rozdéleni mistku a jeho opétovného svareni.
Uvadime zde pro ilustraci pouze nékolik téch nejjednodussich a nejucinnéjsich metod.

Obecné vzato rozlisujeme mezi ,dutymi Svy* a masivnimi svarovanymi sparami v kterych
komponenty které maji byt pfipojeny jsou zesikmeny a vystavény zpét svarovacim dratem, ktery je
vyroben z toho samého typu kovu (napfiklad klasicky interdentalni fez). Pro vice informaci ététe
4Poznamku" a nasledujici kapitolu.

1. Pokud se miistek
houpe a musi byt
rozdéleny, je vice
ac¢mné rozdélit ho v
korunce nez ho oddélit
interdentalng, protoze... |

4. Jakmile mate mistek
spolehlivé zajistén
prvnim impulsem,
miiZete obrabény kus

¥ zvednout z modelu a
svafit kruhovy Sev,. .,

2. ...tato technika vdm
umozni pracovat s

* mensi tloustkou
materialu. V protikladu
interdentdlni fez musi
byt zeSikmen a plné

renovovan.

5. ...jak je popséno v
kapitole o obnoveé
okraje korunky. Béhem
svafovani §vu,
opakované kontrolujte
presné dosazeni miistku
na model.

3. Vzdy umistéte prvni
spojovaci impuls do
mista, kde mezera mezi
obéma ¢astmi mistku je
nejmensi.

6. Kdykoli je mezera
mezi ¢astmi mustku
pfili§ Siroka, vzdy se
§ ujistéte Ze ji plnite
svafovacim

= materidlem!!!

Poznamka: Je v zakladé mozné oddélit Casti jiz nafazetovaného miistku a svafit jej zpét
dohromady. Upozornéni: toto neni iikol pro za¢ate&niky. Mnozstvi zkuSenosti je nezbytné k
tomu, aby se p¥i svafovani takovychto praci zabranilo poikozeni fazetovani a deformace
konstrukce. To je diivod pro¢ byste méli ziskdvat praxi a zkugenosti pred pusténim se do
naroénych svafovacich iikolii.
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Jak rozdélit mistky a jak je svaFit zpét dohromady (2)

Jak je ilustrovano v nasledujicim pfipadé, takzvané ,hloubkové proniknuti“ je mimoradné dilezité
jestlize svafujeme dutym $vem. Vyberte odpovidajici standardni program pro slitinu a nastavte silu
energie dostatecné k proniknuti do hloubky 0,5mm a2 0,6mm. Vzdy budte opatrni, snazte se
predejit stfikani a vypuzeni kovu. Silné stfikani je jasnym signalem, ze Jste prehrali a tim také
znicily slitinu.

Statika dutych 8v(i je srovnatelna s tou u plného svarovani, zejména v pripadech, kdy svaiovany
mustek je pozdéji uréeny k plné keramickému nafazetovani.

1. Pokud se musite
vratit a pfivafit zaklad
mustku uz k existujici
korunce, pfipravte
korunku tak, jak je
ukédzano na obrazku.

1. Diagondlni fez skrz
meziclen je
nejjednodussi technika
pro rozdéleni mistku
ur¢eného pro napaleni
keramiky.

2.V tomto pripadé
miiZete umistit duty Sev
bez obav o statiku.
Namifte prvni svafovaci J
impuls do mista, kde je
mezera mezi ¢astmi
nejuzsi.

2. Vyrobte z vosku a
odlijte zaklad mustku
tak, Ze proximalni ¢ep
vbiha do korunky jako
wlego-blok*. Umistéte
prvni spojovaci svar...

3. Tam, kde je mezera
SirSi, pouzijte
kompatibilni svafovaci
material. Po umisténi
prvniho spojovaciho

| svaru, mizete. .,

3. ...pak muzZete
odstranit konstrukei
mistku z modelu a
kruhové svafit.

4. ...odstranit kostru
miistku z modelu a
svafit Sev, Zacatecnici:
opakované kontrolujte
spravné dosazeni na
=2 modelu.

4. Nakonec zevniti

svarujte cep mustku
tak, Ze se zvétsi ve

vnitnim prostoru

korunky:.
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Jak rozdélit mistky a jak je svaFit zpét dohromady (3)

Jak jsme jiz zminili, jsou zde ¢etné zplsoby k Uginnému rozdéleni mistku a svareni je opét
dohromady k vytvoreni pfesného a pasivniho nasazeni. V nasledujicim textu bychom vam chtéli
dat nékolik pomocnych prikladu, navrhi a rad jak toho dosahnout.

Zacnéte se standardnim programem pro svafovanou slitinu, méli byste nastavit parametry tak,
aby material nestfikal béhem svarovani. Stfikani je jasny signal, Ze jste slitinu prehfali a tim také
znicily.

1. Pokud narazite na
velkou dutinu v
mezi¢lenu, napfiklad
nasledkem nespravného
nacepovani, neni nutné
mistek zahodit. Ve, co
potiebujete udélat, je
oddelit ...

1. Pokud musite udélat
interdentélni fez skrz
miustek nebo pokud
zubaf pii vykonu

. rozdelil mistek
interdentalné, miizete. ..

2. ... zkosit obé hrany a 2. ...zaklady muistku,

strukturovat sparu zbrousit ho k vytvofeni
kousek po kousku, nebc lehce retenéni
- dejte oba zaklady ) .. geometrie a odlit hodici

mustku na pavodni
" misto a vyvrtejte

~ pomoci frézky 1-mm
diru.

se kus, ktery miZe byt
Jiz lehce svafen pomoci
§vu dohromady.

3. Do této diry vlozte
slitinovy drat stejného
priméru. Nyni jiz dale
nepotiebujete svafovat
tak hluboko, coz by
mohlo byt pficinou
prehrati. ..

1. Jina jednoducha a
u¢inna metoda pro
oddéleni §patmé
nainstalovanych mustki
a jejich opétovné
svafeni je
wodstupiiovany fez*,

2, Zde také nemusite
svarovat celou cestu
skrz, nebot’ fez bude

4. ...zavisejicim na
§ okolnostech, ale jen
natahnete svafovaci Sev

a poté odstranite ! optimalné pfizpisoben

preénivajici casti dratu zvykacimu tlaku,
zejména po té, co je
konstrukce
nafazetovana.
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Jak svafit sekundarni korunky nebo attachmenty k tercialni konstrukci

K uskuteénéni tohoto svafovaciho lkolu, budete oby&ejné pracovat s kobalt-chromovym
svafovacim materialem. Nejvhodnéjsi bude drat o tloustce 0,35mm — 0,5mm.

Pfipojte svorku ,krokodyl* k objektu, ktery ma byt svarovan.
Vyberte standardni program odpovidajici slitiné (v tomto pfipadé hybrid) a pozadovany plynovy
pritokovy (,preflow") ¢as (1,5 sec).

Postupujte podle krokd popsanych u obrazkd:

N 1. Vyrobte na

sekunddrni korunce
vhodnou spojovaci éast
pro piipojeni tercialni
konstrukce a asteéného
odlitku.

1. Dosahnéte
optimélniho dosazeni
attachmentu (zde je SG
attachment) na tercialni
konstrukei.

_ 2. Umistéte prvni
spojovaci bod okluzné
do poloviny tohoto

2. Umistéte prvni svar
do mista, kde mate
nejmensi vzdalenost

spojovaciho prvku. . mezi attachmentem a
tercialni konstrukei.
Zkontrolujte
' dosazeni. ..
3. Umistéte piidavny 3. ...pfed
spojovaci bod pokracovanim ve
diagondIné pies prvni. _ svafovani. Jakmile je
Pak svarujte piisludenstvi &isté
odpovidajici body z pfipojeno, miZete
bazalni strany. odstranit pryskyfiéné

vlozky.

4. Nakonec svarujte §ev.
Pokud je tikolem
pfipojit nékolik
sekundarnich korunek
na tercialni konstrukci,
navarte je jednu po

druhé,

4. Pouzijte svafovaci
drat k vyplnéni mezer
mezi attachmentem a
tercialni konstrukei.
Vzdy mifte hrot
elektrody na drat.
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Jak svarFit Anker nebo Bona-typ kuli¢ku k tercialni konstrukci

K uskute¢néni tohoto svarovaciho tkolu, budete pouzivat svarovaci material toho samého typu a
kompatibility jako slitina, kterou pouzivate. Nejvhodnéjsi bude drat o tioustce 0,35mm — 0,5mm.

Pripojte svorku ,krokodyl" k objektu, ktery ma byt svarovan.

Vyberte nastaveni standardniho programu odpovidajici sliting kterou pouzivate (v tomto piipadé
HSL Anker pouzijte ,Hybrid") a pozadovany piynovy pfitokovy (,preflow”) éas.

Postupuijte podle krokl popsanych u obrazka:

1. Abyste byli schopni
svafit HSL Anker k

1. Bona-typ kulicky

Jjsou svafovany kdyz

tercialni konstrukei, vazebni zdklady
musite ji exponovat na kofenovych kanalki
okluzni strang. Polozte Jjsou vyrobeny z
obrabény kus na model ndhradnich slitin.

a...

§ 2. Po spojeni umistéte
kruhovy 3ev. Jelikoz
Bona-typ kulicka byla
ponékud integrovana k
mistu kofenovych
kanalkd. ..

2. ...umistéte prvni
svar. Pak ho odstrarite z
modelu a dokonéete
svafovani.

3. Vzdy se ujistéte, Ze
svarujete kfizem krazem
(utahnuti kolové matice)
pro zamezeni
deformace...

3. ...miZete obycejné
pracovat bez
svafovaciho materialu.

4. ...a pouzivejte
vhodny svafovaci

4. Nyni, kdyz jste
ukongili svafovani

materidl, pokud je Bona-typu kulickového
mezera stale pilis attachmentu, musite jen
velka. Pamatujte na vygumovat a vylestit

namifeni hrotu
elektrody na svafovaci ‘
drat.

svafovaci Sev.
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Jak zvySit tfeni v sekundarnich korunkich

K uskute¢néni tohoto svafovaciho Ukolu, budete potfebovat svarovaci material toho stejného typu
a kompatibility jako slitina, kterou pouzivate. Nejlepsi je pouzit drat o tloustce 0,35mm — 0,5mm.

Pripojte svorku ,.krokodyl” k objektu, ktery ma byt svafovan.

Vyberte nastaveni standardniho programu pro slitinu kterou pouzivate a pozadovany plynovy
pritokovy (,preflow”) éas (v tomto pripadé 1,0 sec).

Postupuijte podle krokd popsanych u obrazku:

1. Umistéte svafovaci
drat do pozadované
polohy na vnitini strané
sekundarniho dilu

4. Pokud je to nutné,
miZete jednoduse
svarovat nékolik vrstev
materialu pres sebe.

teleskopu.
2. Namiite hrot 5. K uhlazeni
elektrody na svafovaci navafeného materidlu

| drét a cekejte dokud zvyste délku impulst a

redukujte adekvitné
prikon.

impuls neni spustén.

6. Nakonec musite
upravit a vylestit
aplikovany svafovaci
material k obnoveni
treni.

g 3. Opakujte postup,
dokud nenaaplikujete
dost materialu.

PoznamKa: Urovei na kterou zvysite délku trvini impulsi a sniZite energii béhem uhlazovani bude zaviset na slitiné
kterou svatujete. U slitiny vysoce obsahujici zlato, napriklad zvy3ite délku trvani impulsii o dva aZ ¢tyfi stupng, ale energii
sniZite jen o jeden aZ dva stupné.

V zikladé tento typ oprav ve skutecnosti nevytvafi pravé tieni, ale spiSe druh ,,svorkového pfipevnéni*. Nicméné takovéto
opravné metody jsou ucinné a také vice pfijatelné pro pacienty.
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K Uspésnému svareni kobalt-chromové slitiny, pouzijte mechanicky opracovany, bezuhlikovy drat,

nejvhodnéjsi je tloustka 0,35mm — 0,5mm.
Pripojte svorku ,krokodyl" k objektu, ktery ma

byt svarovan.

Vyberte Co-Cr standardni program a pozadovany plynovy pFitokovy (.preflow") ¢as (pro jednotlivé

svarovaci body 1,5 sec, pro $vy 0,5 - 1,0 sec).

Postupuijte podle kroku popsanych u obrazka:

1.V tomto praktickém
piikladu vysvétlujeme,
Jjak miZete prodlouzit
napfiklad tfmen. Prvni
veéc kterou musite udélat
je Cisté upravit a vhodné
priadaptovat...

2. ...novy odlitek k jiz
existujicimu tfmenu.,
Nepiipust'te viibec
Zadnou mezeru, a nebo

. Jen velmi malou, mezi
- castmi které maji byt
svafeny.

3. Prvnim svarem spojte
¢asti dohromady.

4. Nyni zacnéte
svafovat palatinalné.
Pokud je to nutné,
pouzijte svafovaci
material. Jak jsme
zminili predtim,
svafujte pomalu, s
kratkvmi nauzami. ..

5....mezi jednotlivymi
impulsy. Tento druh
prace by mél byt téz
svafovan bazalng.
Jelikoz budete
potiebovat svafovaci
drét. ..

6. ...vylvoite

_ nezbytnou mezeru v
bazalni oblasti pfedem.

< Tim se vyhnete

zbyte¢nym opravam.

Poznimka: Vzdy prosim sledujte ziklady kobalt-chromového svafovani. Kdyz je vyrobena nova konstrukce, odlitek
bezuhlikové slitiny (napfiklad laser-kompatibilni Co-Cr material). Jen vzdy svafujte s bezuhlikovym dratem. Také musite
vzdy svafovat obracené. Jednostranné svafovani nevydrzi. Nikdy neignorujte praskliny, kterych si miizete viimnout ve
sparech, ale zvyste délku trvani impulsi a pracujte s Co-Cr svafovacim materidlem. TéZ velmi dilezité je, aby se svafovaci

body vzajemné piekryvali.
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Jak eliminovat napéti v nové vyrobené skeletové nahrady

Aplikujte ty sama pravidla jako u ostatnich svafovacich tikoll. Pouzivejte mechanicky opracovany,
bezuhlikovy drat, nejvhodnéjsi je tioustka 0,35mm — 0,5mm. Pfipojte svorku ,krokodyl" k objektu,
ktery ma byt svarovan.

Vyberte Co-Cr standardni program pro slitinu, nebo pfizpsobte nastaveni programu jak je potfeba
a vyberte poZadovany plynovy pritokovy (,preflow”) éas (1,5 sec pro Svy, 0,5 az 1,0 pro jednotlivé
svary).

Postupuijte podle krokt popsanych u obrazku:

1. Situace: dokonéili
jste skeletovou
konstrukei. Bohuzel
dosazeni neni
dostacujici. Kdyz jste
odstranili sponu a
- Y zakladnu umélé zubni
1 protézy...

5.V pravidelnych
intervalech kontrolujte
dosazeni, zvlasté pokud
nemate jesté tolik
zkusenosti s technikou
Bra.

2. ...tak tyto ¢asti samy
o sob¢ sedi perfektng.
To samé plati pro
sublingvalni
(podjazykovy) timen.

6. ...a pak svafujte
bazalni stranu. V
idealnim pripadé bude
oddélujici mezera tak
siroka, jako drat, to
Znamena, Ze jste
schopni vsadit drat do
mezery.

3. Mezera byla
vytvofena separaci
brousicim diskem, ktera
musi byt samoziejmé
vyplnéna svafovacim
materialem.

7.V tomto pripadé
nepotiebujete pouzit
zadny dal3i pridavny
svarovaci drat pro
bazalni stranu.
Nezapomerite, Ze Co-
Cr slitina musi byt
svafovana pomalu.

4. Pouzijte svafovaci
drat pro vas lplné prvni
i spojovaci impuls. Vzdy
pamatujte na namifeni
hrotu elektrody na drat.

8. Vie co musite nyni
udeélat je opracovat a
vylestit jako obydejné.

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz




33

ry/
ﬁ\{/f« primotec®

advanced laboratory systems

Jak svarit odlitek nebo ohnutou retenci

K uskutecnéni tohoto svafovaciho ukolu, budete opét pouzivat svarovaci material toho stejného
typu jako slitina, kterou pouzivate. Nejlepsi je pouzit drat o tloustce 0,35mm — 0,5mm.

Pripojte svorku ,krokodyl" k objektu, ktery ma byt svafovan.

Vyberte standardni program pro slitinu (Co-Cr), a pozadovany plynovy pritokovy (,preflow") &as.

Postupujte podle kroku popsanych u obrazkui:

1. Pro ohnutou retenci
miiZete napiiklad
pouzit Wiptam drat.
Jako obyéejné vybruste
malou drazku v
konstrukei asteéného
odlitku.

1. Jeden z béznych

svafovacich iikoli je

prodlouzeni konstrukce
parcialni protézy

4 pipojenim odlitku,

nebo ohnuté retence.

2. Po odliti a dokonceni M
retence, zacnéte
umist'ovat prvni svary.
Jakmile je retence cisté
adaptovana do

trmenu. ..

2, Pfipojte retenci par
svarovacimi body, a
poté svarujte Sev
(pokud je to nutné,
redukujte pfitokovy
(preflow™) cas plynu
pro lisporu argonu).

3. ...muzZete ji zajistit
namisté bez jakéhokoli
svafovaciho materidlu.
Pokud pracujete se
svafovacim dratem,
méli byste zeSikmit
konce.

3. K zabranéni tvorby
prasklin na svarech, je
vhodné chladit Wiptam
drat pfed navafenim.

4. Potom svaiujte
retenci bazalné. Pokud
pracujete se svafovacim
materidlem, mifte hrot
elektrody vzdy na
svarovaci drat.

4. Pokud je to nezbymé
pracujte s
bezuhlikovym Co-Cr
svafovacim dratem.

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz



34

7% . &
f\? primotec ®

advanced laboratory systems

Jak svarit zZlomeny sublingvalni tfmen

Nejdulezitéjsi aspekt tohoto svafovaciho ukolu je zaprvé Zjistit, co zapficinilo zlomeni trmenu.
Pokud opravite pficku bez pfedeslého odstranéni priiny (napfiklad zakladny pro umalé protézy
nebyly rebazované véas) tak vase snaha bude nelispésna, to znamena, e tato &ast se po kratke
dobé opét zlomi. Kromé toho se utvoFi mikro-praskliny u struktury kovového exponatu na obou
stranach zlomu a tudiz je to opét zbytecné. Takze nema smysl| pouze srovnat obé poloviny a svafit
je opét dohromady. Pokud jste to tak presto udélali, pricka se brzy znovu zlomi, pravdépodobné
hned vedle svaru. Co dava smysl, je pfivafit novy kus.

3. Na této strané, pokud
je to nutné, vidy
svarujte stiidave,
lingualné a bazalné.
Ujistéte se, Ze
nevytvarite Zadne duté
§vy na tfmenu,...

P 1. Odstrai pfiblizné

- 2 Smm timenu z kazdé
% strany zlomu. Rezte
* piicné k usnadnéni
pfipejeni spojovaciho

2. Bud’ muizete vyrobit
' novy spojovaci prvek,
nebo vyfiznéte jeden ze
Jstar¢ho"

6. ...ale svafujete
masivni Sev , zevnitf
ven®. Tato préce je
zdlouhava a trva
nékolik minut, ale ve
srovnani s pajenim...

3. ...mezi polovinami
tfrmenu a spojovacim
prvkem, tim méné

- |potfebujete svarovaciho
materialu. VZzdy nejdfiv
dokoncete svafovani na
™ jedné strané,...

7. ... je vice (i¢inna nez
muset odstranit
pryskyfi¢na sedla.
Potom, co je bézné
svarovani kompletni,
zvyste délku trvani
impulsi a...

4. ...to znamena také z
bazalni strany, pied
zapocCetim prace na

™ druhé strang. Stale
kontrolujete dosazeni

8. ...adekvameé
regulujte energii pro
uhlazeni svafovani.
Nebo miZete Sev
vygumovat a thned
vylestit bez

* 4 vyhlazovéni.
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Jak opravit zlomenou sponu

Nejdulezitejsi aspekt tohoto svafovaciho tkolu opét je nejdrive najit, co zapficinilo zlomeni spony.
Pokud pouze svafite ¢ast ziomené spony bez odstranéni pri¢iny (napfiklad pretazeni pfi
nespravném vymeérovani) tak vase snaha bude nelispésna, to znamena, e spona se po kratké
dobé opét zlomi. Kromé toho se utvori mikro-praskliny u struktury kovového exponatu na obou
stranach zlomu a tudiz je oprava stejné zbytecna. K trvalé opravé zlomené spony je ucéelné vyrobit
novou sponu (ohybanou nebo odlitek) a pak ji pivafit.

1. Oprava je nutnd na +
31 poté co bylo rameno
lingualni spony
whyperaktivni*,

5. Tak jako s
modelovym nastrojem
aplikujte nyni material
bod vedle bodu*
hrotem elektrody a
svafovacim dratem.

2. Tak jako u zlomeného
timenu ubrusujte
poskozenou strukturu,
dokud se neodkryje Sisty
material odlitku.

6. Zvednéte protézu z
modelu a svafujte
Zevniti spony.

3. Naadaptujte rameno z
piilkulatého dratu a
vykonejte prvni
spejovaci svafovani.
Pracujte v tomto pfipadé
 se svafovacim

- materialem.

7. Nyni byste méli
oddeélit ¢ast ramene
spony z piilkulatého
dratu, ktery pfesahuije.

4. Méli byste vytvofit
masivni svafovaci Sev
»Zevnitf ven* (bez

8. Nyni miizete
dokong¢it a vylestit
sponu . Kompozitum

vytvafeni jakychkoli nebylo béhem
dutych 3vii). svafovaciho procesu
poniceno.
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Jak opravit ulomeny sekundarni dil teleskopické korunky od terciilni
konstrukce

V zakladé nepotfebujete zadny svafovaci drat k provedeni tohoto svafovaciho tkolu, jelikoz
spojovaci ¢ast jiz poukazuje na dikladné nasazeni na korunku a tercialni konstrukei. Avéak je
velmi dulezité odstranit vechny zbytky po pajeni z mista trhliny.

Vyberte standardni program pro slitinu (hybrid a/nebo Co-Cr), nebo pfizpusobte nastaveni tak, jak
potrebujete a vyberte pozadovany plynovy pritokovy (,preflow") éas.

Postupujte podle krokd popsanych u obrazku:

1. Jakmile jste odstranili
zbytky po pajeni,
vybruste retencni drazku
v sekundéarnim dilu

5. Za prvé: vyberte Co-
Cr program a svaite
prodlouzZené rameno k
ke kostie tercidlni

korunky a na konstrukce v misté
vzestupném rameni pfirozenych zubii.
kostry tercialni

konstrukce.

6. Za dal3i: zvolte
hybridni program a

" svaite spojovaci ¢ast k
. sekundérni korunce.

2. Teoreticky byste méli
vymodelovat spojovaci
| castz light-cured vosku
(Metacon, primotec) a
polymerovat ji.

3. Polymerizaci se
zméni tento vosk na
pryskyfici. Nyni
proved'te zkousku
nasazeni a kone¢nou
upravu . Poté nadepujte
na lici kandly a odlijte.

7. Po svafeni spojovaci
¢asti k sekundamimu
dilu a kostfe tercialni
konstrukce okrouhlym
~ svem (také v misté
vzestupné vétve)...

4. Takto by mél
dokonéeny odlitek
spojovaci ¢asti byt
uzplsoben a pfipraven
ke svafovani.

8. ...potiebujete jen
dokon¢it tipravu kovu,
vygumovat a vylestit.
Nyni jste dokonéili
opravu bez poskozeni
fazety ¢i kompositu.
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Priklad ortodoncie: Jak vyrobit Crozant aparit (rovnatko)

K dokonéeni tohoto Ukolu v zakladé nepotfebujete 2adny svarovaci material.

Pfipojte svorku ,krokodyl" k objektu, ktery ma byt svafovan.

Vyberte standardni program pro slitinu a pozadovany pfitokovy (,preflow) &as (v tomto pripade 1,0
az 1,5 sec).

Postupuijte podle krokd popsanych u obrazku:

5. Pokud cheete svafit
tlusty a tenky drat
dohromady. pripojte
svorku , krokodyl* k
tlustSimu dratu.

1. V podstaté byste
nikdy neméli svafovat
konce dratu k sobé tak,
Ze je privarite tésné k
sobé. Misto toho
pouzijte kratky Sev

2. ...Ze se ohnuté ¢asti
trochu prekryvaji. Po
prvnim spojovacim
svaru, svafujte Sev tak,
Ze se svarfované body
vzdy z 50% piekryvaji.

6. Dokonce v pripadé,
Ze svafujete zevnitf,
dotykejte se elektrodou
vzestupné okluzni
piicky pro bezchybné
roztaveni koncti.

3. Pét ze Sesti impulsti
by méli byt dostacujici k
dosazeni masivniho,

= permanentniho §vu. Pak
mizete snadno pouzit
rotacni piistroje. ..

7. Dokoncete viechny
Svy které maji byt
svafeny jak je popsano
vyse. Z divodu
pozdgjsiho hlazeni
muiZete, pokud je to
nutné, svafovat pies
sebe.

4. .. .k dokongeni
gumovani a le§téni.
Pokud je to nutné,
miZete samoziejmé
svafovat i z druhé
strany, zevnitf.

8. Tato metoda
produkuje ortodonticke
aparaty, které jsou
vyrobeny z jediného
materidlu a kompletné
bez pajeni.
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Odstranovani zavad

Problém Pricina Naprava
1. Zadné svafovaci proudéni |Porucha ve vedeni elektrické sité  |Zkontrolujte vedeni elektricke sité
Hlavni spinac je zapnut, ale a napeti
zelena dioda "Ready" se
nerozsvitila
Porucha pripojeni svarovaciho Vytvorte spojeni s obrabénym
2. Zadné svarovaci proudéni RELSI .
Hlavni spinac je zapnut a Spatné nebo zadné uzemnani Zkontrolujte zastréku
zelena dioda "Ready" sviti Pfipevnéte spojovaci svorku pfimo
k obrabénému kusu
Zadny plyn (argon), ¢imz je Zapojte ochranny plyn, zkontrolujte
aktivovana auto-stop funkce. prutok

3. Zadné svarovaci proudéni
Hilavni spinac je zapnut, dioda u

nabijeni zistava trvale Gervana, |Porucha proudéni zapficinila Zapnéte a vypnéte pfistroj

a/nebo dioda "Select” blika funkeni poruchy Pokud se stale vyskytuje chyba,
nechte pfistroj servisné opravit

Spatny kontakt s uzemnénim Vytvoite spojeni s obrabénym
& - kusem
4. Spatny zazeh
PRy Elektroda je Spinava Prebruste elektrodu
N . Spatna ochranna pojistka nebo Opatrete vhodnou ochranou

5. Hlavni pojistka vyhorela $patny prerusovac el. obvodu pojistku

nebo se spustil prerusovaé L ‘ o . )

automatického el. obvodu Hlavp| RO]IStka se SF?USU[B v Nechte pristroj servisné opravit

otevieném elektrickém obvodu

6. Spatné svarovaci vlastnosti[Spatny ochranny plyn Pouzijte inertni ochranny plyn
(Argon 4,6)

7. Oxidace a tvofeni sazi Tlak plynu je prilis vysoky Redukujte pritok plynu: pfiblizné 3
az 4 |/min je dostacujici

8. Svarovaci body ukazuji Spatny ochranny plyn Pouzijte inertni ochranny plyn

silnou oxidaci (Argon 4,6)

9. Zahrnuti wolframu v Je vyvijen prilis velky tlak elektrody [Dotykejte se obrab&ného kusu bez

zakladnim materialu na obrabény kus tlaku, pouze dostatecné k zajisténi

spolehlivého vznétu

10. Wolframova elektroda se |Je vyvijen pFili§ velky tlak elektrody |Dotykejte se obrabéného kusu bez
prilepuje k obrabénému kusu |na obrabény kus tlaku, pouze k zajisténi
spolehliveho vznétu

11. Wolframova elektroda tavi [Hrot pfili§ ostry Nabruste elektrodu v

okamzité doporuéeném uhlu (pfiblizné 25°)
12. Statické vybijeni pres Specialni vnéjsi podminky Pouzivejte specialni rohozku v
povrch pristroje pracovnim arealu
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Casto kladené otazky

1. Které slitiny a kovy mohu pouzivat ke svafovani?

- Vechny slitiny drahych kovti obsahujici zlato, stfibro, platinu a palladium.

- Kobalt-chromove slitiny, titan a uslechtilou ocel.

- A s urcitym omezenim (v zavislosti na sliting) hlinik, cin a vétsinu mosaznych
slitin.

2. Chovaji se véechny slitiny béhem svafovani stejné?

- Ne. Svafovaci vysledek zavisi na intervalu tani a tepelné vodivosti slitiny.
- Napriklad, ¢im nizsi tepelné vodivost u slitin, tim méné energie (energie x
doba impulsl) je potfebné k taveni.

3. Mohu svarovat hned vedle pryskyfice a keramiky?

- Ano. Tepelné zasazena zéna béhem svarovani s primotec fazerem mx1 je
srovnatelna s teplem které se objevuje béhem laserového svarovani.

4. Mohu svarovat také bez ochranného plynu?

- Ne. Svarovani bez ochranného plynu produkuje silnou oxidaci a tvofeni sazi
na misté svarovani. Kromé toho neni to mozné z divodu auto-stop funkce u
fazeru mx1.

- Svary se stanou porovitymi a malo stabilnimi.

5. Mohu pouzivat jiny ochranny plyn mimo Argonu 4,67

- V principu ano. Avsak doporuéujeme Argon 4,6 protoze s nim dosahujeme
nejlepsich vysledku.

6. Jak mnoho plynu je spotfebovavano béhem svafovani?

- Kazdy svafovaci bod spotfebuje okolo 0,3 az 0,4 litru plynu. Deseti litrova

bomba obsahuje 2 000 litrd plynu. To znamena 5 000 az 6 600 svar( na jedno
naplnéni.

7. Mohu pouzivat svafovaci drat?

- Ano. Doporucujeme svarovaci drat vyroben z toho samého druhu materialu o
tloustce 0,35mm az 0,50mm.
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8. Mohu pridat pajeni?

- Ne. Letovani ma sklon ke spaleni, nebot' obsahuje komponenty s nizkym
bodem tani.
- "To je duvod, pro¢ byste nikdy neméli svarovat na letovanych bodech.

9. Jak hluboko proniknou svafované body do materiglu?

- Hloubka proniknuti zavisi na nastaveni energie ke svarovani (energie x doba
impulst), tepelné vodivosti materialu ktery ma byt svarovan a thlu pod kterym
je drzena elektroda.

- To znamena ¢im vy$§i energie ke svarovani a &im nizsi tepelna vodivost, tim
hlubsi bude proniknuti svarovaného bodu.

10. Mohu svarovat rizné slitiny dohromady?

- Ano. Muzete dokonce svafovat dohromady slitiny které maji velmi rozdilné
vlastnosti, jako je zlato s kobalt-chromovou slitinou.

11. Mohou svarovaci body zachytit wolframové castecky z hrotu
elektrody?

- Pokud fazer mx1 neni ovladany dikladné, nemuze byt zcela vylouéeno, ze

wolframové ¢astecky mohou skonéit ve svarech.
- Avsak toto je velmi nepravdépodobné, je-li fazer mx1 spravné ovladan.

12. Jak tenky mze byt svafovany material?

- To zavisi na materialu, minimaini tioustka jedné vrsty muze byt 0,2 mm az 0,3
mm.

13. S jakymi provoznimi naklady a naklady na Gdrzbu mazu pocitat?
- Udrzba svafovaciho piistroje je bezplatna.

- Za normalniho provozu musite platit za levny plyn (Argon) a za opotiebené a
znicené elektrody.

14. Kolik svafovacich bodi je mozné s jednou elektrodou?
- Vzhledem k tomu, Ze hroty wolframovych elektrod musi byt brouseny, mohou

se stat ¢asem krat$imi. Zivotnost elektrody je pfiblizné mezi 1 500 a 2 000
svarovacimi body.
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Seznam produktii — elektrody, pFislufenstvi, nahradni dily

1. Specialni wolframové elektrody ( balicek po 10-ti)
Cislo vyrobku: mx0-0100

2. Diamantovy disk @ 19mm, dfik 2,3mm pro brouseni hrot(i specialnich
wolframovych elektrod
Cislo vyrobku: mx0-0150

3. Sklenéné kartacky pro rychlé a snadné ¢isténi svafovaci oblasti
Cislo vyrobku: mx0-0160

4. Spojovaci svorka (,,krokodyl“) se 100cm kabelem
Cislo vyrobku: mx0-0200

5. Letovaci kfizové klesticky se spojovacim kabelem (70cm)
Cislo vyrobku: mx0-0250

6. Ploché Spicaté klesté se spojovacim kabelem (70cm)
Cislo vyrobku: mx0-0300

7. Svafovaci stul, vysoky pro mikroskopicky komplet s kabelem (50cm)
Cislo vyrobku: mx0-0350

8. Svarfovaci stdl, nizky pro kemplet optické jednotky s kabelem (50cm) Cislo
vyrobku: mx0-0400

9. Drzak na klesticky (,vase treti ruka“) zakladni design
Cislo vyrobku: mx0-0450

10. Drzak na Klesticky (,vasSe tfeti ruka") kulovy design
Cislo vyrobku: mx0-0460

11. Opérky ruky (baleni 2ks)
Cislo vyrobku: mx0-0550
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12. fazer mx1 rukojet' kompletovano se spojovacim kabelem
Cislo vyrobku: mx0-0500

13. Tryska pro rukojet Cislo
vyrobku: mx0-0510

14. Upinaci zarizeni (collet chuck) pro rukojet
Cislo vyrobku: mx0-0520

15. Upinaci matice pro rukojet'
Cislo vyrobku: mx0-0530

16. Adapter / dvojity konektor pro simultanni operace mikroskopu a
optické jednotky
Cislo vyrobku: mx0-0950
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Péce a udrzba

Za normalniho provozu primotec fazer mx1 vyzaduje minimum péce a udrzby.
Nicmeéné dodrzeni nasledujicich instrukei a poznamek je nutné k zajisténi
spravneho fungovani zafizeni. To udrzi vas fazer bezchybném chodu po
mnoho let.

1. Kontrolujte v pravidelnych intervalech elektrickou zastréku, elektricky kabel a
vsechny spojovaci svorky zda nejsou poskozeny.

2. Kontrolujte vdechny pohyblivé &asti rukojeti zda jsou dobfe mabilni.

3. Cistéte upinaci zafizeni (collet chuck) na rukojeti, coz je nutné k zajisténi
vzdy perfektniho kontaktu u elektrody.

4. Upozornéni! Pokud musi byt vyménény jakékoli pojistky, vzdy pouzijte
pojistky se stejnym vykonem. Prijdete o vSechna prava na uplatnéni zaruky pfi
pripadnym poskozenim, pokud pojistky jsou pfili§ silng!

5. Cistéte pravidelné primotec fazer mx1 a mikroskop nebo optickou jednotku
suchym nebo lehce vihkym hadrem (Nepouzivejte &istici prostiedky). Pokud
mikroskop nepouzivate, prikryjte ho dodanym ochrannym obalem.

Technicka data

° Vybaveni je vhodné ke svarovani v suché mistnosti
 Napéti sit¢ ~230 V (nebo 110V) / 50-60 Hz +/-15%
° Sitove jisténi T 6,3 A

¢ Spotfeba elektrické energie 1400 VA

° Provozni napéti 20 — 40 V

° Klidové napéti 40 vV

° Doba zatiZeni, max. 2 sec

° Ochranny plyn: ARGON 99,996% (ARGON 4,6)

? Maximalni tlak plynu: 10 bar

° Ochranna ffida |

° Izolaéni tfida B

° Klasifikace ochrany IP 21S

° Vaha 6,05 kg
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Znacky vyrobce

Kli¢ k symbolim:

Lty gy as Jednofazovy transformator
|"'Q=| Wolframovy neteény svarovaci plyn
e Stejnosmérny proud
:DEDC Elektricky vstup 1 faze / stiidavy proud /
50-60Hz
1 ~ 50-60Hz

Deklarace podobnosti
Vybaveni vyrobeno a/nebo prodano primotec Joachimem Moschem,

Tannenwaldallee 4, 61348 Bad Homburg, Germany pfizplisobeno CE
pozadavkum a VDE smérnicim.

Diulezita poznamka
Ponechte tyto instrukce vzdy na misté dostupnym vSem uZivatelim.

Tyto informace a ilustrace jsou v souladu s béznou Grovni technologie v
dobé tisku. Primotec si vyhrazuje kdykoli pravo ke zménam.

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz
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primotec ®

advanced laboratory systems

Deklarace konformity ke smérnicim EU

Strojni zafizeni 98/37/EC, Annex Il A
Vybaveni nizko elektrického napéti 73/23 EEC
Elektromagneticka kompatibilita (EMC) 89/336 EEC

Vyrobce / Prodejce

primotec®
Tannenwaldallee 4
DE-61348 Bad Homburg

deklaruje nize uvedeny produkt

Primotec phaser mx1

Pulsed Microwelder

vyhovuje smérnicim Rady uvedenych vyse a zahrnujicich véechny platné
Nasledujici harmonické standardy:

Zdroj energie pro obloukové svafovani s omezenym provozem:
Mezinarodni ochranna charakteristika (IP Code):

Elektromagneticka tolerance (EMV): EN50199

Bad Homburg, 3. éerven 2003

primotec, Joachim Mosch
generalni feditel
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